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@ GRILLETES 0 GANCHOS e TENSORES

- GRILLETE LIRA PASADOR ROSCADO - GANCHO ACORTADOR CONECTOR G8 - TENSOR INDUSTRIAL GANCHO GANCHO
- GRILLETE LIRA PASADOR TUERCA Y CHAVETA - GANCHO 0J0 CON SEGURO - TENSOR INDUSTRIAL 0J0 0J0
- GRILLETE RECTO PASADOR ROSCADO - GANCHO GIRATORIO - TENSOR INDUSTRIAL GANCHO 0J0
- GRILLETE RECTO PASADOR PERNO TUERCA - GANCHO ESLINGA CONECTOR G8 - TENSOR INDUSTRIAL GRILLETE GRILLETE
Y CHAVETA - GANCHO SEGURIDAD CONECTOR G8 - TENSOR INDUSTRIAL 0J0 GRILLETE
bl - GANCHO SEGURIDAD 0J0 G8 o

- GANCHO SEGURIDAD GIRATORIO G8

B - GANCHO FUNDICION 0J0 G8 ‘
@ CANCAMOS . GANCHO AGUIA G5 TERMINALES

. CANCAMO HEMBRA - GANCHO SLIM G8 . TERMINAL CUNA

. CANCAMO REGULAR CON TUERCA - GANCHO SOLDABLE G8 . TERMINAL PRENSADO GRILLETE
. CANCAMO CON HOMBRO Y TUERCA - GANGHO VIKINGO G8 . TERMINAL PRENSADO CERRADO
. CANCAMO MECANICO CON HOMBRD . GANCHO PATA ELEFANTE CONECTOR G8 . TERMINAL VACIADO GRILLETE

. CANCAMO SOLDABLE - GANCHO CONTENEDOR . TERMINAL VACIADO CERRADO

- CANCAMO MULTIDIRECCIONAL

@ CLIPS INDUSTRIALES 9 DESTORCEDORES
@ ESLABONES - CLIP INDUSTRIAL SIMPLE - DESTORCEDOR CADENA 0J0 OVALADO - REDONDO

. ESLABGN MAESTRO SIMPLE - GLIP INDUSTRIAL DOBLE . DESTORCEDOR 0J0 - GRILLETE
. ESLABON MAESTRO DOBLE . DESTORCEDOR 0J0 - 0J0

. ESLABON PERA
@ AR GUIA INSTRUCTIVA
@ GONEGTORES J- - GUARDACABO INDUSTRIAL REL'UMENDAL'IU'NES

J- . CONECTOR ARTICILADO G8 ' . INSTALACIONES
. CONECTOR ARTICILADO G8 ESLINGA SINTETICA
- IMPORTANTE

y 4

Vi




GRILLETES

Los grilletes son el complemento perfecto para cualquier maniobra de izaje o sujecion.
Existen diversos modelos; unos para carga axial, y otros para carga angular. En ambos
casos, con pasador roscado, o pasador de perno tuerca y chaveta. Este iiltimo, es
mas recomendado para maniobras de largo plazo o permanente.




GRILLETE LIRA PASADOR ROSCADO GRILLETE LIRA PASADOR TUERCA Y CHAVETA

GRILLETE LIRA PASADOR ROSCADO GRILLETE LIRA PASADOR TUERCA Y CHAVETA

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

Cuerpo forjado en acero al carbono y pasador de acero aleado, ambos faclor¥eisoly 16} i ERGIOF (0 8isi0 1 671
PO 10Ij : yp 5 Normativas EN 13880, ASME B30.26 - Cuerpo forjado en acero al carbono y pasador de acero aleado, ambos Normativas EN 13889, ASME B30.26
templados y normalizados. y Federal americana RR-C-271G, templados y normalizados. y Federal americana RR-C-271G,
- Carga de trabajo, tamaiio, marca y trazabilidad marcada en cada grillete. tipo IVA, Grado A, clase 1. - Carga de trabajo, tamaiio, marca y trazabilidad marcada en cada grillete. tipo VA, Grado A, clase 1.
- Cuerpo galvanizado por inmersion en caliente. Marca Gorila - Cuerpo galvanizado por inmersidn en caliente. Marca Gorila
- Pasador galvanizado por inmersion en caliente y pintado color naranja. - Pasador galvanizado por inmersién en caliente y pintado color naranja.
o WLL DIMENSIONES PESO I} WLL DIMENSIONES PESO
PULGADAS PULGADAS
PULGADAS () A B c D E F G H I J K KG PULGADAS  (t) A B c D E F G H | KG
1/4 0.50 05 031 116 027 0,78 068 134 189 018 157 024 010 1/4 0.5 0.47 0.30 115 0.25 0,76 0.60 1.86 1.27 0.25 0,10
5/16 0.75 051 039 122 033 079 085 148 213 016 177 031 0,10 H 3/8 1 0.68 0,43 143 0.40 1.02 1.0 2,50 1.81 0.33 0.20
3/8 1 0,67 043 146 039 102 1 181 252 025 212 039 015 G 1/2 2 0.82 0.61 1.87 0,51 1.28 119 3,28 2,20 0.51 0.35
7/16 1.5 071 051 165 046 112 105 202 287 0.2 2,3 047 0,20 D 5/8 3,25 114 0.74 2,32 0.65 1,69 1.57 4,09 299 0.65 0,70
1/2 2 079 0,63 189 053 130 12 23 325 024 270 050 0,30 E ] 3/4 4,75 1.24 0.86 283 0.81 1.97 1,87 4,07 3,48 0.76 115
5/8 3.25 11 0,75 2,32 017 169 161 295 413 031 35 063 0,65 K ! 7/8 6.5 1,38 098 3,30 0.89 2,24 2,09 5,60 3,96 0.87 1.65
3/4 4,75 126 087 280 079 197 189 350 496 031 406 075 110 1 8.5 1.77 112 3,66 1,02 2,66 2,32 6,30 4,65 0,98 2,45
7/8 6,5 1.46 1 252 09 226 213 398 567 039 462 087 150 / 11/8 9.5 1,80 1.24 4,23 114 2,89 2,71 7.50 516 114 3,80
1 8,5 173 114 37 102 264 231 462 646 040 516 100 235 11/4 12 215 1.40 4,35 1,30 3,27 3,00 7,68 5.81 116 4,90
11/8 9.5 187 126 421 118 2,87 268 52 72 047 571 118 3.35 (o] c 13/8 13.5 2,25 1.53 5,25 1.42 3,63 3,31 916 6,38 1.50 720
11/4 12 209 138 4,65 130 327 299 579 827 055 638 126 450 H 11/2 17 2,38 1,66 575 1,53 3,88 3,63 10,00 6,88 1,62 8,64
13/8 13.5 232 15 526 136 362 331 642 866 077 866 138 5,25 13/4 25 2,88 2,04 700 1.84 5,00 419 12,34 8,80 2,25 15.41
11/2 17 244 165 578 153 382 362 681 965 067 728 15 7.75 i N s | 2 35 325 230 775 208 575 481 1368 1015 2,40 2375
13/4 25 3,07 197 693 177 504 405 890 142 079 886 181 12,25 B | @ B 21/2 55 413 2,80 10,50 271 725 5,69 1790 12,75 313 44,66
2 35 331 217 787 205 571 4,65 972 1319 075 984 205 185 m . ‘ E 3 85 5,00 3,30 13,00 312 7.88 6,50 21,50 14,62 3,62 70,00
21/2 55 4,25 276 1024 256 709 579 122 1673 087 12,6 26 36,5 = 31/2 120 5,25 376 14,63 3,62 %.00 8,00 24,88 1702 438 12045
3 55 512 315 1252 31 787 61 13,78 1988 126 1575 315 60 A F 4 150 5,50 426 1450 4,00 10,00 900 2568 18,00 456 153,64

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado J Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




GRILLETE RECTO PASADOR ROSCADO GRILLETE RECTO PASADOR PERNO TUERGA Y CHAVETA

GRILLETE RECTO PASADOR ROSCADO GRILLETE RECGTO pasapor PERNO TUERCA Y CHAVETA

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

, Factor de disefio  6:1 . Factor de disefio | 6:1
Cuerpo forjado en ‘:mero al carbono y pasador de acero aleado, amhos Normativas EN 13889, ASME B30.26 - Cuerpo forjado en acero al carbono y pasador de acero aleado, ambos Normativas EN 13830, ASME B30.26
temp’ados y normalizados. y Federal americana RR'C'271G, templadw y normalizados. y Federal americana RR'C'271G,
- Carga de trabajo, tamaiio, marca y trazabilidad marcada en cada grillete. tipo IVA, Grado A, clase 1. - Carga de trabajo, tamaiio, marca y trazabilidad marcada en cada grillete. tipo IVA, Grado A, clase 1.
- Cuerpo galvanizado por inmersion en caliente. Marca Gorila - Cuerpo galvanizado por inmersicn en caliente. Marca Gorila
- Pasador galvanizado por inmersion en caliente y pintado color naranja. - Pasador galvanizado por inmersion en caliente y pintado color naranja.
e WLL DIMENSIONES PESO
PULGADAS o wLL DIMENSIONES PESO
PULGADAS (t) A B C D E F G H | J KG PULGADAS
PULGADAS (t) A B (3 D E F G H | KG
1/4 0.5 0,51 031 026 026 102 070 0,79 1,61 014 150 0,05
5/16 0.75 054 038 031 035 116 0,85 1.0 1,91 0,18 1.61 0,05 1/4 0.5 0.47 0.31 0.25 0.25 0.97 0,62 091 1,59 156 0.06
3/8 1 0.67 043 0,39 043 146 1.0 122 224 021 209 015 E 3/8 1 0,66 0,44 0,38 0.38 142 0.92 1,28 2,31 217 015
7/16 1.5 0,79 0,50 044 043 160 103 145 263 024 272 015 E D D 1/2 2 0.81 0.64 0,50 0,50 1,81 118 1,66 3,03 2.80 0.34
1/2 2 0,79 0,63 050 052 179 120 157 299 023 267 0,30 L c 5/8 3.25 1,06 0.77 0.63 0.63 2,32 150 2,04 3,76 3,76 0.67
5/8 3.25 114 075 0,63 063 236 159 199 374 032 348 0,55 c 3/4 4,75 1,25 0.89 0.81 0.75 2,75 1.81 2,40 4,53 415 114
3/4 4,75 1,22 087 079 079 276 185 243 457 035 396 090 7/8 6,5 144 1,02 0.97 0,88 3,20 210 2,86 5,33 4,82 175
7/8 6,5 1,50 100 0,89 089 320 209 282 518 041 4,09 140 1 8,5 1,69 115 1,00 1,00 3,69 2,38 3,24 5,94 5,39 2,52
1 8.5 172 113 1,00 11 3,66 233 316 591 043 516 2,05 G G 11/8 9.5 1,81 125 125 113 4,07 2,68 3,61 6,78 5,90 3,45
11/8 9.5 191 128 1,30 114 415 2,64 3,62 6,73 043 582 3,05 H H 11/4 12 2,03 14 1,38 125 4,53 3,00 3.97 7.50 6,69 4,91
11/4 12 2,09 138 126 127 455 295 394 736 047 6,38 4,0 | ) N 13/8 13.5 2,25 153 150 1,38 5,01 3,31 4,43 8,28 7.21 6,25
13/8 13.5 2,44 150 139 139 504 323 449 803 055 6,85 5,20 A 4 @(— 11/2 17 2,38 1,66 1,62 1,50 5,38 3,62 4,87 9,05 773 8,40
11/2 17 2,4 1,70 11 1.6 54 3.6 4,8 8.9 0.6 7.6 725 T B 13/4 25 2,88 2,04 212 1,75 6,38 4,19 5,82 10,97 9,33 14,27
13/4 25 3,09 200 177 177 646 413 573 104 0,79 88 11 B 1: @ . 2 35 3.25 2,3 2,36 210 7.25 5,00 6,82 1274 1041 21,25
2 35 3.3 210 2,00 2,00 7.2 4,7 101 12,0 0.8 10,0 16 ] L ‘ ‘ /H M 21/2 55 413 2,8 2,63 2,63 9.38 5,68 8,07 14,85 13,58 38,63
21/2 55 3,98 270 258 2,58 1.7 5,81 7.87 14,6 1,02 12,3 31,5 A A = 31/2 85 5,00 325 3,50 3,00 M.00 6,50 856 16,87 1513 56,47
1 F I !

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado J Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




CANCAMOS

Los cancamos son elementos diseiiados para elevar cargas que se encuentren con
hilo, como por ejemplo: Generadores, motores, bases de traslado, entre otras.
Dentro de los modelos con hilo, existen: Gancamos para trabajos axiales y otros que
permiten pivotear y girar en 360°.

También existen cancamos fijos, que pueden ser utilizados para ser soldados en una
estructura.




CANCAMO HEMBRA CANCAMO REGULAR CON TUERCA

TSI NI

CANCAMO HEMBRA CANCAMO REGULAR CON TUERCA

Factor de disefio | 4:1 . Factor de disefio  4:1
. Forjado en caliente en acero al carbono, templado y normalizado. Normativas ASME B30.26 y DIN 582 - Cuerpo en acero de aleacion. Normativas ASME B30.9 y EN 13155
- Galvanizado por inmersion en caliente. Marca Gorila - Muelas mecanizadas en acero de aleacion, templadas y normalizadas. Marca Gorila
- Recomendado para ser cargado de forma axial. i . Accionamiento simple por gravedad.
- Para un uso correcto, el vastago externo debe entrar completamente en la perforacion.
- Levante la carga con suavidad y evite tirones, ya que estos generan sobrecarga. DIAMETRO WLL PASO DIMENSIONES PESO
X LARGO PULGADAS
PULGADAS Q)] UNC A B C D E F G H KG
1/4X 2 0.29 20 025 050 100 025 150 200 306 056 004
1/4X 4 0.29 20 025 050 100 025 250 400 506 056 005
5/16X21/4 054 18 031 062 125 031 150 225 356 069 006
5/16 X414 054 18 031 062 125 031 250 425 556 069 0M
3/8X21/2 0.70 %6 038 075 150 038 150 250 412 088 011
3/8 X412 0.70 % 038 075 150 038 250 450 612 088 013
3/8X6 0.70 %6 038 075 150 038 250 600 762 088 016
E 1/2X2 118 13 050 100 200 050 150 200 538 112 019
12X 34 118 13 050 100 200 050 150 325 538 112 023
12X 6 118 3 050 100 200 050 300 600 812 112 030
1/2X8 118 13 050 100 200 050 300 800 1012 112 037
B 1/2X10 118 13 050 100 200 050 300 1000 1212 112 0.0
DIAMETRO  WLL DIMENSIONES PESO 5/8 X 4 2,36 M 062 125 250 062 200 400 669 144 047 D
INTERNO PULGADAS 5/8X 6 2,36 M 062 125 250 062 300 600 869 144 054 6
PULGADAS ® A B c D E KG 5/8X8 2,36 1 062 125 250 062 300 800 1049 144 061 T
/6" 0.23 . 10 s 6 5 010 5/8X10 2,36 1 062 125 250 062 300 1000 1269 144 070
12" 0.34 5 " p . on 015 A 3/4X3 3.27 0 075 150 300 075 200 300 769 169 073
5/g" 0.70 5 15 1 2 63 025 \ / 3/4X 42 3.27 0 075 150 300 075 200 450 769 169 076
3/4X6 3,27 10 075 150 300 075 300 600 919 169 084
DIAMETRO  WLL DIMENSIONES PESO 3/4X8 3,27 0 075 150 300 075 300 800 MI19 169 094
INTERNO MILIMETROS 3/4X10 3,27 10 075 150 300 075 300 1000 1319 169 107
MILIMETROS ) A B c o E ke ' | 3/4X12 3,27 0 075 150 300 075 400 1200 1519 169 117
M6 0,09 20 8 5 20 3 005 | [ 3/4X15 3.27 0 075 150 300 075 500 1500 1819 169 135 G
M8 014 20 8 7 20 3 0,05 | | 7/8 X5 4,81 9 088 175 350 088 250 500 875 200 122
M10 0.23 25 10 9 25 45 0.0 ! 7/8 X8 4,81 9 088 175 350 088 400 800 1175 200 140
M12 0,34 29 12 1 31 54 015 S 7/8 X 12 4,81 9 088 175 350 088 400 1200 1575 200 181
M16 0,70 35 14 14 35 63 025 |—| 1X6 6.03 8 1,00 2,00 400 100 300 600 1031 231 191
M20 120 40 16 18 40 7 0.35 C 1X9 6,03 8 1,00 200 400 100 400 900 1331 231 213
M24 1.80 48 20 21 51 90 0.75 1X12 6,03 8 100 200 400 100 400 1200 1631 231 245
M30 360 59 23 27 65 107 130 1X18 6,03 8 100 200 400 100 700 18,00 2231 231 295
Ma8 860 90 40 50 100 166 5,02 D 11/4X 8 9,53 7 125 250 500 125 400 800 1338 288 3.40 L
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado 11/4X12 9.53 7 1.25 2,50 5.00 1.25 4.00 12,00 17.38 2.88 4.08

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado



CANCAMO CON HOMBRO Y TUERCA CANCAMO MECANICO CON HOMBRO

S T T LT

CANCAMO CON HOMBRO Y TUERCA CANCAMO MECANICO CON HOMBRO

Factor de disefio | 4:1 ) ) B . Factor de disefio | 5:1
. Forjado en caliente en acero al carbono, templado y normalizado. Normativas ASME B30.26 - Forjado on caliente en acero de aleacion, templado y normalizado. Normativas ASME B30.26
- Galvanizado por inmersidn en caliente, después de roscar. Marca Gorila - Rosca UNC y métrica. - Marca Kan Faigini
- Para un uso correcto Ia parte lisa del vistago debe quedar al interior de perforacidn. - Deben ser atornillados hasta que el hombro tope completamente con la superficie.
- Levante la carga con suavidad y evite tirones, ya que estos generan sobrecarga. i
DIAMETRO  WLL PASO DIMENSIONES PESO
X LARGO PULGADAS
PULGADAS ® UNC A B c D KG
1/4X1 0,23 20 1/4 1 3/4 13/16 0,03
5/16X11/8 041 18 5/16 11/8 7/8 17/16 0,05
3/8X11/4 0,59 16 3/8 11/4 1 121/32 0,08
Y2X112 109 13 1/2 11/2 13/16 21/16 0.6
5/8 X13/4 1,82 1 5/8 13/4 13/8 21/2 0,32
3/4%2 2,27 10 3/4 2 11/2 213/16 0,50
7/8 X 2 1/4 318 9 7/8 21/4 111/16 31/4 0,77
1X2 12 4,09 8 1 21/2 111/16 39/16 1,07
11/8X23/4 5,45 7 11/8 23/4 2 4 1,55
) 11/4X3 6.82 7 11/4 3 23/16 47/16 212 D
DIAMETRO WLL PASO DIMENSIONES PESO 112X312 955 6 11/2 31/2 21/2 53/16 3,52
X LARGO PULGADAS 2X4 17.27 41/2 2 4 31/4 67/8 7,59 C
PULGADAS (0  UNC A ° © o . F © H : Ko 212X5 2545 4 21/2 5 4 89/16 13,54 |
. /—\
1/4X2 029 20 025 050 088 019 150 200 294 050 047 003 DIAMETRO  WLL PASO DIMENSIONES PESO
X LARGO MILIMETROS
14X 4 029 20 025 050 088 019 250 400 494 050 047 004 L
5/16X21/4 054 18 031 062 112 025 150 225 350 069 056 006 HILMETROS © e " ¢ y y ©
: : i : ' ' ' ' : : ' M6 0.21 1,00 6,00 25,40 19,00 30,00 0,03
5/16X414 054 18 031 062 112 025 250 425 550 069 056 0,09 M8 050 15 500 =170 2500 2300 008
3/8X2v2 070 16 038 075 138 031 150 250 397 078 066 010 M10 0.74 150 10,00 35,00 27,00 46,00 011
3/8X4v2 070 16 038 075 138 031 250 450 597 078 066 0OM M12 1,03 175 12,00 38,00 30,00 54,00 016
1/2X3w¥4 118 13 050 100 175 038 150 325 512 100 091 019 m 12 1-28 g'gg 1:88 ﬂ;% i?gg ig'gg g'éf
1/2X6 118 13 050 100 175 038 300 600 788 100 091 026 G M8 5 et 1500 =100 2500 50 050
5/8X 4 23 1 062 125 225 050 200 400 644 131 112 031 M 20 2.86 250 20,00 57.00 41,00 8100 0.68
5/8X 6 236 1M 062 125 225 050 300 600 844 131 112 047 M 24 3.85 3,00 24,00 63,50 46,00 90,40 1,07
3/4X4v2 327 10 075 150 275 062 200 450 744 156 138 0,66 M27 5.20 3,00 27,00 70,00 51.00 103,00 155
M 30 6,40 3,50 30,00 76,00 55,00 112,70 212
3/4X6 327 10 075 150 275 062 300 600 894 1, , 0.76 ' ' ' ' ' ' '
/ 156 198 M 36 8.97 4,00 36,00 89,00 63,00 131,80 3,52 B
1X9 605 8 100 200 375 088 400 900 1297 209 181 192 M 42 o6 450 42.00 9500 23.00 152.40 503
11/4 X 12 955 7 125 250 450 100 400 1200 1672 247 228 361 M 48 16,40 5,00 48,00 101,60 82,00 174.60 7.21
11/2X15 1090 6 150 300 550 125 600 1500 2075 300 275 647 M52 17.30 5,00 52,00 101,60 82,00 174,60 7.57
M 64 24,51 6,00 64,00 127,00 102,00 217,50 13,52 —

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado A




CANCAMO SOLDABLE CANCAMO GIRATORIO ESLABON

CANCAMO SOLDABLE CANCAMO GIRATORIO ESLABON

- Argolla de acero forjada en caliente, templada y normalizada fociot be Uisoiie | 44 Eslaho. ion forj: [ io) faclar£e dsche 51
: ) 2 a : . Normativas ASME B30.26 - Eslabon de acero de aleacion forjado en caliente y soldado por electrofusion, Normativas ASME B30.26
- Base forjada en caliente en acero de aleacion, normalizada. Marca Gorila templado y normalizado. Marca Gorila
- La soldadura debe ser ejecutada bajo un soldador calificado - Base giratoria forjada en caliente en acero de aleacion, templada y normalizada.
y se debe verificar que Ia argolla del cancamo pivotee libremente en 180°. - Cuerpo de acero de aleacién mecanizado en CNC.

- Rodamiento de alto impacto y rosca métrica.
- Rotacion 360°, pivoteo 180°, la base debe quedar 100% apoyada a la superficie.

A
™~ P DIAMETRO WLL WLL DIMENSIONES PESO
c B . . | X PASO 0° 90° MILIMETROS
c ) o E . |l MILIMETROS (t) (%) A B (3 D E F G H | KG
wLL BLL DIMENSIONES PESO / \ R \ M10X150 09 05 5% 36 17 10 18 53 14 45 30 045
MILIMETROS el | ‘ ( / A / M12 X 1,75 1 0,5 53 36 16 12 18 54 14 44 30 045
® ® A s c b . F Ko B N M16X2,00 2 112 55 36 15 16 20 52 13 42 30 046
112 4,48 41 78 13 37 39 35 0.40 FIH M20X 250 4 2 72 50 21 20 30 69 16 57 32 095
315 12,80 46 94 17 43 43 41 0,70 ‘ / U A M24X300 63 315 8 57 24 24 31 78 19 68 39 145
53 21,20 55 18 22 50 60 54 146 J ‘ - M30X350 106 53 85 66 25 30 35 97 20 82 40 225
8 32,00 67 140 27 66 69 61 2,40 \\ M36 X 4,00 11,8 8 12 80 30 36 50 101 22 91 49 35
15 60,00 97 183 35 88 88 83 570 - / N E - M42X 450 15 10 M6 80 29 42 51 102 26 94 50 425
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado D E Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




CANCAMO MULTIDIRECCIONAL CANCAMO CC
/ G
| A B
D
F
e|(] N
T N
E
L H
DIAMETRO WLL TORQUE PASO DIMENSIONES PESO
X LARGO PULGADAS
PULGADAS ) Lbs/Pie UNC A B C D E F G H KG
- 1/4 0,27 6 20 0,43 1.27 0,71 3/8 0,54 2,67 1.84 1,00 014
5/16 0,36 7 18 0,43 127 071 3/8 0,29 2,67 1.84 1,00 014
5/16 0,36 7 18 0,43 1,27 0,71 3/8 0,54 2,67 1,84 1,00 014
3/8 0,45 12 16 0,43 1.27 0,71 3/8 0,54 2,67 1,84 1,00 014
7/16 0,91 22 14 0,88 2,37 122 3/4 0,78 4,78 3,52 199 118
7/16 0,91 22 14 0,70 190 0,93 1/2 1,07 3,77 2,58 1.49 0,45
1/2 113 28 13 0.88 2,3 1,22 3/4 0,78 4,78 3,52 199 118
ran 1/2 113 28 13 0,88 2,31 1.22 3/4 1,03 4,78 3,52 199 118
CARACTERISTICAS DIAMETRO WLL TORQUE DIMENSIONES PESO 1z s it s 070 o4 g e ik 577 258 189 045
X LARGO MILIMETROS 1/2 113 28 13 0,88 2,31 1.22 3/4 128 4,78 3,52 199 118
. 9/16 113 30 12 0,88 2,25 1,22 3/4 0,78 4,78 3,52 199 118
.z . MILIMETROS (1) N/m A B c D E F G H KG
- Guerpo de acero de aleacion mecanizado en GNG. 5/8 1,81 60 1 0.88 218 1.22 3/4 078 478 3,52 199 118
M8 X 1,25 0.4 9 " 32 18 10 13 68 47 25 018 5/8 1.81 60 n 0.88 218 1,22 3/4 1.03 4,78 3,52 199 118
- Eslabon de acero de aleacion formado en caliente, MBX125 04 9 m 3% 18 10 18 68 47 25 08 5/8 1.81 60 m 0.88 218 122 3/4 1.28 478 3,52 199 118
- M10 X 1,50 0.5 16 1 30 18 10 18 68 47 25 0,18 5/8" 1.81 60 1 0,88 218 1,22 3/4 153 4,78 3,52 199 118
templado y normalizado. M12X175 105 37 18 48 24 13 27 96 66 38 045 3/4 2,27 100 10 0,88 2,06 1,22 3/a 103 478 352 199 136
& u M12 X 1,75 1,05 37 22 60 30 19 19 121 89 51 113 3/4 2,27 100 10 0,88 2,06 1,22 3/4 153 4,78 3,52 199 136
" B"le endurecldo' M14 X 2,00 1.05 40 22 58 30 19 29 121 89 51 113 3/4 318 100 10 1.40 3,06 171 1 1,04 6,52 514 3,00 318
- M16 X 2,00 19 80 22 56 30 19 24 121 89 51 113 3/4 318 100 10 140 3,06 171 1 1.54 6,52 514 3,00 318
- PHEde rotar en 350°yplll0teal’ en 1800' M16 X 2,00 19 80 22 56 30 19 29 121 89 51 113 7/8 3,63 160 9 1,40 2,93 171 1 1,04 6,52 514 3,00 318
M18 X 2,560 19 90 22 54 30 19 29 121 89 51 113 7/8 3,63 160 Q 1,40 293 171 1 1,29 6,52 514 3,00 318
M20 X 2,50 215 135 22 52 30 19 29 121 89 51 1.22 7/8 3,63 160 9 140 2,93 171 1 154 6,52 514 3,00 318
@ IBUTOS M20 X 2,50 215 135 22 52 30 19 34 121 89 51 1.22 1 4,54 230 8 140 2,81 171 1 1.29 6,52 514 3,00 3,40
) . M20 X 2,50 3 135 36 78 43 25 27 166 131 76 3,04 1 4,54 230 8 1.40 2,81 171 1 154 6,52 514 3,00 3,40
FacIOI’ de diseﬁo M20 X 2,50 3 135 36 78 43 25 32 166 131 76 3,04 1 4,54 230 8 140 2,81 171 1 2,29 6,52 514 3,00 3,40
M22 X 2,50 3 135 36 76 43 25 37 166 131 76 318 11/8 4,54 230 7 140 2,69 171 1 2,29 6,52 514 3,00 3,40
ASME B30.26 y EN 1677-1 M24 X 3,00 4,2 3 36 74 43 25 32 166 131 76 318 11/8 4,54 230 8 140 2,69 171 1 2,29 6,52 514 3,00 3,40
M24 X 3,00 4,2 M 36 74 43 25 37 166 131 76 318 11/4 6,80 470 7 1,75 412 2m 11/4 1,89 8,73 6,50 3,76 6,35
M30 X 3,50 7 637 45 106 54 32 42 222 165 95 6,8 11/4 6,80 470 8 175 412 2m 11/4 1.89 8,73 6,50 3,76 6,35
M30 X 3,50 7 637 45 106 54 32 46 222 165 95 6,8 13/8 6,80 470 6 175 4,06 2m 11/4 1.89 8,73 6,50 3,76 6,58
M30 X 3,50 7 637 45 106 54 32 62 222 165 95 6,8 13/8 6,80 470 8 175 4,06 2m 11/4 1.89 8,73 6,50 3,76 6,58
M30 X 3,50 7 637 45 106 54 32 67 222 165 95 6,8 13/8 9.07 540 6 2,00 5,50 2,40 11/2 2,50 10,20 746 4,31 10,43
M33 X 3,50 7 637 45 103 54 32 67 222 165 95 6,8 11/2 10.89 800 6 2,25 6,41 2,81 13/4 2,70 12,47 8,55 4,87 15,42
M33 X 3,50 10 637 50 140 62 38 58 259 189 109 10,45 11/2 10,89 800 8 2,25 6,41 2,81 13/4 2,70 12,47 8,55 4,87 15,42
G M33 X 3,50 10 637 50 140 62 38 68 259 189 109 10,43 13/4 10,89 800 5 225 616 2,81 13/4 3,20 12,47 8,55 4,87 15,42
S M36 X 4,00 1 1.085 57 166 VAl 44 58 317 217 124 15.9 13/4 10,89 800 8 2,25 6,16 2,81 13/4 3,20 12,47 8,55 4,87 15,42
P \ M36 X 4,00 1 1.085 57 166 7 44 63 317 217 124 15,88 2. 13,61 800 41/2 2,25 591 2,81 13/4 3,20 12,47 8,55 4,87 16,33
/ M36 X 4,00 1 1.085 57 166 7 44 68 317 217 124 159 2 13,61 800 8 2,25 591 2,81 13/4 3,20 12,47 8,55 4,87 16,33
/ M42 X 4,50 12,5 1.085 57 160 7 44 68 317 217 124 16,36 21/4 13,61 800 41/2 2,25 5,66 2,81 13/4 3,20 12,47 8,55 4,87 1814
M42 X 4,50 12,5 1.085 57 160 7 44 83 317 217 124 16,36 21/4 13,61 800 8 2,25 5,66 2,81 13/4 3,20 12,47 8,55 4,87 18,14
\W M48 X 5,00 13.5 1.085 ST 154 ] 44 68 317 217 124 17.27 21/2 22,68 2100 8 3,00 8,03 4,09 21/4 4,00 16,87 1,67 6,52 39,92
/ M48 X 5,00 13,5 1.085 57 154 VAl 44 83 317 217 124 17,27 21/2 22,68 2100 4 3,00 8,03 4,09 21/4 4,00 16,87 1,67 6,52 39,92
| M48 X 5,00 13,5 1.085 57 154 7 44 88 317 217 124 17.27 23/4 22,68 2100 4 3,00 775 4,09 21/4 4,00 16,87 1,67 6,52 40,82
M56 X 5,50 13,6 1.085 57 154 Al 44 88 317 217 124 17.27 23/4 22,68 2100 8 3,00 775 4,09 21/4 4,00 16,87 1,67 6,52 40,82
/x M64 X 6,00 22,3 2.847 76 204 103 57 101 428 296 165 39,09 3 34,02 4.300 4 375 8,48 5,27 23/4 5,00 19.05 14,15 8,10 75,30
- — M72 X 6,00 315 5.830 95 220 133 70 132 495 359 206 75 3 34,02 4.300 8 3775 8,48 5,27 23/4 5,00 19,05 14,15 8,10 75,30
K / M80 X 6,00 315 5.830 95 200 133 70 132 495 359 206 75 31/2 45,36 5.100 4 4,00 9.28 6,06 31/4 700 22,09 15,90 8,60 120,20
/7 M90 X 6,00 44,6 6914 102 235 153 83 177 561 404 218 18,8 31/2 45,36 5.100 8 4,00 9.28 6,06 31/4 7.00 22,09 15,90 8,60 120,20
I M100 X 6,00 44,6 6914 102 235 153 83 200 561 404 218 1272 6 113,40 9.900 4 6,00 14,00 14,00 5 9,00 33,00 25,00 13,00 358,34
H Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado / Marca Gorila Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado / Marca Gorila



ESLABON MAESTRO SIMPLE

(9 ATRIBUTOS
i Factor de diseiio 13mm - 50mm 51' 55mm - 90mm 4:1
- Forjado en caliente en acero de aleacion.

ESLABONES

Normativas EN 1677-4 y ASME B30.26.
- Templado y normalizado. Marca Gorila !
- Glase de acero G8.
Los eslabones maestro son parte del conjunto de una eslinga de cadena.
Los eslabones normalmente son utilizados en la parte superior de la maniobra,
donde se conecta con el gancho principal de una griia. No obstante, también se vk O ohe PESO
pueden ver usos donde son utilizados en Ia parte inferior de una maniobra. 1“; 11“0 72 ; : :2 OK;
E c 2',2 120 70 16 8 32 0:55
3.2 140 79 18 9 32 0.85
\ g 53 160 94 22 12 50 150
/ \ \\ D 8,0 169 94 25 14 50 2,00
. 1.2 207 120 30 17 - 3,50
[ \‘ 15 245 141 34 36 20 5,40
V\ 19 275 140 38 22 57 7.35
All \ E 21,2 300+10 1805 45+2 — - 11.80
\ /{ { 31,5 380+10 2005 5042 — - 17,60
| 45,00 40010 2005 552 — - 22,40
\ | / 56,00 430+10 220+7 60+3 — - 22,80
R / 80,00 450110 250%7 703 — - 42,50
N \ 100.00 450%10 260+7 80+3 — - 57,20
- \ / —~ 150,00 50015 300+10 90+3 — - 81,40

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




ESLABON MAESTRO DOBLE ESLABON PERA
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ESLABON MAESTRO DOBLE ESLABON PERA

Factor de disefio  13mm - 22mm 51| 25mm - 90mm 4:1 Factor de disefio | 5:1

- Eslabon principal en acero de aleacion forjado en caliente. T EN 16774y ASME B30.26 - Forjado en caliente en acero al carbono. Normativas EN 1677-4 y ASME B30.26.
- Eslabones secundarios en acero de aleacion, soldados por electrofusion. Marca Gorila " - Templado y normalizado. Marca Gorila
- Templado y normalizado. - Glase de acero G8.
- Glase de acero G8.
wLL DIMENSIONES PESO
MILIMETROS
) A B c D E F KG
2,5 1405 805 181 13+1 603 1005 1.5
' : A WLL DIMENSIONES PESO
32 1605 905 2021 161 70%5 120%5 2,36 ~ MILIMETROS
4,25 1605 95+5 2241 161 7045 12045 2,63 ® A B c KG
6,7 1705 95+5 25+1 201 95+5 160+5 4,45
1.2 200%5 1205 302 2541 95+5 1705 7 0.82 10 575 36 0.10
17 240+7 1405 34+2 2811 1205 200+5 1.4 132 13 76 51 0.25
21,2 270%7 1405 38+2 3411 1405 240%7 17.9 1.91 16 95,5 64 0.50
26,5 30010 1805 452 3811 1405 270+8 26,4 2,73 20 14 76 0.80
31,5 380+10 20015 502 4512 1805 300+10 41,3 B 3,77 22 133,5 89 1,40
45 40010 2005 55+2 502 2005 380+10 577 4,91 26 152 102 1.90
67 430%10 220%7 603 55+2 2005 40010 73.7 7.61 32 190.5 127 3,75
80 450%10 250+7 70+3 602 220+7 430+10 100,2 9.32 35 210 140 512
100 450%10 260+7 80+3 70+2 2207 430+10 137.2 1,36 38 228 152 6,50
150 50015 300+10 903 70+2 220+7 430+10 161,6 38,59 44 266,5 178 10,21
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




Los conectores son elementos que regularmente son utilizados para unir una eslinga a un
Existen dos modelos, uno utilizado para unir eslingas de cadena o cadenas para amarrar




CONECTOR ARTICULADO G8 CONECTOR ARTICULADO G8 ESLINGAS SINTETICAS

CONECTOR ARTICULADO a8 CONECTOR ARTICULADO G8 - ESL. SINTET.

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

Foriad lient de aleacic Factor de diseiio | 4:1 Templad Jizad Factor de diseiio | 4:1
= Forjaao en caiien e.en acero dae aieacion. Normativas EN 1677-1y ASME B30.10. = lempia ﬂ.ynl."’ﬂia 1za 0.. . . o ) Normativas EN 1677-1y ASME B30.10.
- Templado y normalizado. Marca Gorla - Su especial diseiio permite unir 0 anexar, a las eslingas sintéticas, todo tipo Marca Gorila
- Glase de acero G8. de accesorios tales como; ganchos ojo, eslabones, ganchos giratorios, etc.

- Su amplio radio permite una mejor distribucion de la carga, aprovechando
al 100% la carga de trabajo de las eslingas de poliéster, planas y tubulares.

- Glase de acero G8.
A
Q B
= I} WwLL DIMENSIONES PESO
g CADENA MILIMETROS
C"g MILIMETROS 9] A B C KG 1
[0 WwLL DIMENSIONES PESO
g 6 2 425 8 1 010 B
10 315 67 12 25 0,300 A ® A . c b ke
12 5é3 1%3; ;8 ?,3 01'2%0 112 16 59 35 60 0.2
} 2 20 62 40 62 0.3
18- 20 12,5 14 24 41 1950 315 2 80 26 66 05
22 15 137 27 50 3.70 c 53 30 83 51 87 1,05
26 21,2 457 32 58 4,60 / 8 35 15 65 107 190
32 315 200 32 66 9.00 - C 12,5 43 133 77 125 3.0
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado I

D Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




GANGHOS

Los ganchas son el complemento para cualquier maniobra, y existe gran variedad para
trabajos diversos.
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GANCHO ESLINGA CONECTOR G8 GANCHO SEGURIDAD CONECTOR G8

sOBRf Y
§\$ % \Q\M-ABII/Q'
S < G
. 2
o= - -
2 > s
( 2 S
9 S % S
Yomaet® »z,ms o>

GANCHO ESLINGA CONECTOR G8 GANGHO SEGURIDAD CONECTOR G8

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

. i L. Factor de disefio | 4:1 i i Factor de diseiio  4:1
- Forjado en caliente en acero al carbono y de aleacion. Normatlyas ASME B30.10y EN 1677-1 - Forjado en caliente en acero aleado. Normativas ASME B30.10 y EN 1677-1
- Templado y normalizado. Marca Gorila - Templado y normalizado. Matca Gorila
- Sequro laminado en acero forjado. - Sequro de acero fundido.
- Clase de acero G8. - Clase de acero G8.

CONEXION WLL DIMENSIONES PESO CONEXION WLL DIMENSIONES PESO
CADENA MILIMETROS CADENA MILIMETROS
MILIMETROS ] A B c D E F KG MILIMETROS ) A B c D E F KG
[ 112 32 8 88 21 34 24 0.40 6 112 32 75 Al 23 32 30 0.45
7-8 2 39 9 118 27 36 32 0.85 7-8 2 39 9 117 27 35 35 0.85
10 315 49 13 123 33 45 30 0.95 10 315 46 12 140 34 45 44 1,40
13 53 55 16 150 46 53 37 1.85 13 5.3 59 16 182 41 51 55 2,50
16 8 70 20 180 60 59 47 3,60 16 8 77 18 215 53 63 75 5,50
20 12,5 77 24 180 58 79 61 6,00 20 12,5 80 24 235 53 83 80 7.75
22 15 89 26 250 67 100 65 9.35 22 15 97 29 280 7 80 82 12,25
26 212 14 30 305 75 13 84 15.0 26 21,2 16 33 300 77 95 90 19.5
32 315 146 41 385 100 136 98 28,5 32 315 147 45 400 95 145 145 46,5
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado



GANCHO 0J0 CON SEGURO GANCHO SEGURIDAD 0J0 G8
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GANGHO 0JO GON SEGURO GANGHO SEGURIDAD 0J0 G8

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

; - 5.2 Factor de diseiio | 4:1 iseii :
- Forjado en caliente en acero al carbono y de aleacion. - . Forjado en caliente en acero aleado Faclor |!e dlselo .1
Temnlado v normalizado Normativas ASME B30.10y EN 1677-1 . Normativas ASME B30.10y EN 1677-1
- Temp y. - Marca Bl - Templado y normalizado. Marca Gorila
- Seguro laminado en acero cincado. . Sequro de acero fundido.
- Clase de acero G. - Clase de acero G8.
WLL DIMENSIONES PESO
MILIMETROS
(t) A B C D KG
A
0.75 18 80 1M 22 22
1 23 92 125 25 23
1.5 27 103 141 24 24
% 2 31 19 161 28 27,5
= 3 38 143 203 33 33 CONEXiON WLL DIMENSIONES PESO
° 5 50 186 250 40 40 CADENA MILIMETROS
» 7.5 63 216 315 51 51 MILIMETROS ® A B ¢ D E KG
El.' @ D 10 72 257 355 58 57
(X 15 87 315 425 73 75 6 112 21 1 130 29 25 0,45
< B 20 90 360 4955 82 82 7-8 2 25 13 156 34 31 0.85
c i 10 315 34 15 196 45 55 145
ACERO DE ALEACION DIMENSIONES 13 5,3 40 17 221 50 46 195
MILIMETROS 16 8,2 56 23 304 62 56 5,55
1 19 82 110 22 0.28 20 12,5 64 28 325 83 65 7,55
= 2 28 103 140,5 24 0,65 22 15,51 70 30 387 100 82 13,0
il 62 2315 317 51 6.8 26 21,64 80 34 438 110 110 18,0
15 73 261 360 57 9.8 32 32,79 105 45 569 166 168 445
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
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GANCHO ACORTADOR CONECTOR G8

GANCHO FUNDICION 0J0 G8
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GANGHO ACORTADOR CONECTOR G8

CARACTERISTICAS

- Forjado en caliente en acero al carbono y de aleacion.

¢ ATRIBUTOS

Factor de diseiio  4:1

Temnlado v normalizado Normativas ASME B30.10y EN 1677-1
plado y : Marca Gorila
- Clase de acero G8.
A
B
| @
¢}
CONEXION A CADENA WLL DIMENSIONES PESO
MILIMETROS
MILIMETROS PULGADAS 1) A B C D E KG
6 1/4 112 32 7 42,5 7 22,5 0.20
8 5/16 2 40 10 52 " 34 0.35 D
10 3/8 315 45 13 72 13 46 0.85
13 1/2 5.3 53 13 94 16 56 1.60
16 5/8 8 70 19 107 19 73 2,8
20 3/4 12,5 81 22 133 22 73 4,8
22 7/8 15 90 26 153 26 N 7.6
26 1 21,2 100 30 17 30 102 14,5
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado |
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GANCHO FUNDICION 0J0 GS

CARACTERISTICAS

) ) Factor de diseiio  4:1
- Forjado en caliente en acero aleado.

¢ ATRIBUTOS

Normativas ASME B30.10y EN 16771
- Templado y normalizado. Marca Gorila
- Glase de acero G8.
B
CONEXION WLL DIMENSIONES PESO
c CADENA MILIMETROS
MILIMETROS (t) A B (3 D KG
6 159 18,00 63,50 163 120 1,09
10 3,22 22,00 76,00 200,00 143 2,04
13 5,44 27,00 89,00 238,00 170 3.22
16 8,21 32,00 102,00 278,00 200 5,63
20 12,84 38,00 114,50 325,00 225 8,75
| 22 15,51 45,00 127,50 361,00 250 1.93

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
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GANCHO PATA ELEFANTE CONECTOR G8

GANCHO CONTENEDOR

GANCHO PATA ELEFANTE CONECTOR G8

CARACTERISTICAS

- Forjado en caliente en acero aleado.

¢® ATRIBUTOS

Factor de diseiio  4:1

] Normativas ASME B30.10 y EN 1677-1
- Templado y normalizado. Marca Gorila
- Clase de acero G8.
A
CONEXION WLL DIMENSIONES PESO
CADENA MILIMETROS

MILIMETROS Q)] A B C D E KG

13 5,00 16,00 13 128 57 36 0,850

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

GANCHO CONTENEDOR

CARACTERISTICAS

Factor de diseiio
- Forjado en caliente en acero al carbono y aleado. R
‘orjado en calie te.e acero al carbono y aleado. Normativas
- Templado y normalizado. Marca
- Clase de acero G8.
F
c
ITEML
ITEM WLL BLL DIMENSIONES PESO
MILIMETROS
® 1) A B (63 D E F G KG
L-R-C 12,5 50 46 75 166 48 70 25 265 4

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

¢® ATRIBUTOS

41
ASME B30.10y EN 1677-1
Gorila

ITEM C
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GANCHO GIRATORIO

GANCHO GIRATORIO ALLOY

GANCHO GIRATORIO

CARACTERISTICAS

- Forjado en caliente en acero al carlono y de aleacion.

- Templado y normalizado.

- Sequro laminado en acero cincado.
- Rota en 360°.

- Clase de acero G8.

¢ ATRIBUTOS

Factor de diseio
Normativas
Marca

WLL DIMENSIONES PESO
MILIMETROS
® A B Cc D E F KG
0.75 31 95 16 146 21 29 0.40
1 38 12 150 165 23 32 0,60
15 44 17 150 193 22 39 1,05
2 44 16 161 210 26 36 135
3 43 18 187 250 35 42 2,40
5 62 25 249 315 41 55 4,75
75 69 28 285 370 54 52 775
10 78 33 327 435 57 63 12,75
15 79 32 332 431 61 58 10,6
22 105 40 431 547 81 14 214
30 105 40 472 603 825 105 32

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado

ASME B30.10y EN 1677-1
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GANCHO GIRATORIO ALLOY

CARACTERISTICAS

- Forjado en caliente en acero al carbono y de aleacion.

(9 ATRIBUTOS

Factor de disefio  4:1

Temmlad iz Normativas ASME B30.10y EN 1677-1
- Tem, normali. 3 .
EMpiaga Y nomaiza0e Marca Gorila
- Sequro laminado en acero cincado.
- Rota en 360°.
- Glase de acero G8.
A
wLL DIMENSIONES PESO
MILIMETROS
() A B c D E F KG
0.75 31 95 16 146 21 29 0,40
1 38 12 150 165 23 32 0,60
1.5 44 17 150 193 22 39 1.05 c|D
2 44 16 161 210 26 36 1,35
3 43 18 187 250 35 42 2,40
5 62 25 249 315 41 55 4,75
7.5 69 28 285 370 54 52 775
10 78 33 327 435 57 63 12,75
15 79 32 332 431 61 58 10,6
92 105 40 431 547 81 114 21,4 =
30 105 40 472 603 82,5 105 32
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




GANCHO SEGURIDAD GIRATORIO G8 GANCHO PLANCHA

GANCHO SEGURIDAD GIRATORIO G8 GANGHO PLANGHA

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

Factor de diseiio  4:1

- Forjado en caliente en acero aleado. Factor de diseiio  4:1

. Normativas ASME B30.10 y EN 1677-1 - Forjado en caliente en acero estructural. Normativas UNE EN 13155 y ASME B30.10
- Templado y normalizado. Marca Gorila - Las cargas estzn determinadas para ganchos plancha Marca Gorila
- Seguro de acero fundido. trabajando en par, el angulo de Ia cadena debe ser de 60° o superior.
- Rota en 360 °.
- Clase de acero G8.
8
E CONEXION WLL DIMENSIONES PESO
= CADENA MILIMETROS
m MILIMETROS (9] A B C D E F G H KG
)
Q 6 112 33 12,5 25 180 21 70 28 20 12 ‘ o
< 7-8 2 35 14 28 220 27 89 35 30 115 A WLLp e0 DN SIONES PESO
10 315 4 16 32 262 31 107 45 35 2,05 o MILIMETROS © N 5 c 5 . .
13 53 49 17 40 320 42 137 52 50 3.70
16 8 56 23 49 395 53 166 76 62 6,90 8 1.7 16,00 25,4 149 76 51 0.46
20 12,5 VAl 24 60 433 59 85 85 80 9.90 10 2 19,00 28,4 220 84 67 1.03
22 15 95 34 93 560 70 203 93 90 15,9 13 3,2 25,00 381 276 107 89 1,89
26 21,2 121.5 47 108 642 75 240 96 97 29,5 16 6,6 32,00 47,7 334 157 m -
20 7.4 38,00 571 405 175 132 -

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
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GANCHO AGUJA G8

GANCHO SLIM G8

GANGCHO AGUJA G8

CARACTERISTICAS (® ATRIBUTOS

) ) Factor de disefio  4:1
- Forjado en caliente en acero aleado. Normativas ASME B30.10 y EN 1677-1

- Templado y normalizado. Marca Gorila

EAE
C
B
CONEXION WLL DIMENSIONES PESO
CADENA MILIMETROS —
MILIMETROS ® A B c D E KG D
8 2,00 35,00 33,00 254,00 49,00 170,00 3,09 |

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado E
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GANGHO SLIM G8

CARACTERISTICAS

) ) Factor de diseiio  4:1
- Forjado en caliente en acero aleado.

; Normativas ASME B30.10 y EN 16771
- Templado y normalizado. Marca Gorila
- Sequro de acero estampado.
B (C
CONEXION WLL DIMENSIONES PESO
CADENA MILIMETROS
MILIMETROS (t) A B C D E KG
10 3175 24 131 168 108 38 0.70
D Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado



GANCHO SOLDABLE G8 GANCHO VIKINGO G8
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GANGCHO SOLDABLE 68 GANGHO VIKINGO G8

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

Factor de diseiio | 4:1 Factor de diseiioc  4:1

- Forj n caliente en acero aleado. - . Forj. i
orjado en calie te. en acero alead Normativas ASME B30.10y EN 1677-1 Forjado en caliente en acero aleado. Tr—— ASME B30.10 y EN 1677-1
- Templado y normalizado. Marca Gurila - Templado y normalizado. Marca = :
- Glase de acero G8. - Clase de acero G8.
A
(7]
S
[~
(=)
]
D WLL DIMENSIONES PESO A
Q MILIMETROS 5 B
< ® A B c KG wLL DIMENSIONES PESO
E MILIMETROS
1 88 80 22 0,5 (t) A B [} D E KG
2 80 81 27 0.6
3 14 106 27 1.0 1,50 28 102 61 3 35 0,50
5 158 132 35 2,5 3,00 30 16 Al 3.5 38 0,75
8 164 124 34 3.5 5,00 35 137 84,5 3 42 1.20
10 203 168 45 5.0 8,00 42 153 96 3 42 1,60

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado (o] Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado




CLIPS

Fabricados con base forjada, normalizada y galvanizada por inmersion en caliente.
Los clips son utilizados para fijar extremos de un cable, los cuales pueden ser clips simples
o de doble base.




CLIP INDUSTRIAL SIMPLE CLIP INDUSTRIAL DOBLE
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CLIP INDUSTRIAL SIMPLE CLIP INDUSTRIAL DOBLE

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

- Base forjada, normalizada y galvanizada por inmersidn en caliente Normalivas i Base forjada, normalizaia y galvanizada por inmersidn en caliente Normalivas ASIE530.26
. ) g . . ) ’ y Federal FF-C 450, tipo 1, clase 1. s, Y9 P : y Federal FF-C 450, tipo 1, clase 1.
- Perno y tuerca galvanizades por inmersion en caliente*.

- Tuerca galvanizados por inmersion en caliente.

Marca Gorila Marca Gorila
DIMENSION USOMIN DOBLEZ TORQUE DIMENSIONES PESO _
CLIP CLIPX  CABLE PULGADAS
PULGADAS DOBLEZ PULGADAS Lbs/Ple A B c D E F G KG DIMENSION USOMIN DOBLEZ TORQUE DIMENSIONES PESO
r D CLIP CLIPX CABLE PULGADAS
1/8 2 31/4 4,5 022 072 044 047 037 038 0.81 0.03 B PULGADAS DOBLEZ PULGADAS  Lbs/Pie A B C D E KG
3/16 2 33/4 7.5 025 097 056 059 050 044 094 0,05 c -
5/16 2 51/4 30 038 138 075 088 073 069 131 013 5/16 2 51/4 30 043 110 035 157 166 015
3/8 2 61/2 45 044 150 075 100 091 075 163 022 3/8 2 61/2 45 051 100 043 185 197 0.20
7/16 2 7 65 050 188 100 119 113 088 191 0,35 D 7/16 2 7 65 059 125 050 221 215 0.45
» 1/2 3 11/2 65 050 188 100 119 113 088 191 036 [ 1/2 3 112 65 059 125 050 229 215 028
S 9/16 3 12 95 056 225 125 131 134 094 206 049 E B 5/8 -9/16 3 12 75 044 154 061 266 267 050
[~ 5/8 3 12 95 056 225 125 131 134 094 206 050 3/4 4 18 130 685 183 075 335 300 0.85
a 3/4 4 18 130 062 275 144 150 139 106 225 0,64 /8 4 19 225 096 213 073 354 3,58 105
W 7/8 4 19 225 075 312 162 175 158 125 244 096 1 5 26 225 110 226 072 384 3,66 1.30
8 1 5 26 225 075 350 181 188 177 125 263 114 E Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
< 11/8 6 34 225 075 3,88 200 200 191 125 281 128
11/4 7 44 360 0.88 444 222 231 217 144 313 199
13/8 7 44 360 0.88 444 222 238 231 144 313 2,00
11/2 8 54 360 088 494 238 259 244 144 341 247
13/4 8 61 590 113 575 275 306 292 181 381 424
21/4 8 73 750 125 713 319 3.88 319 2,00 456 7.26 A
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado F

*Desde 1/8 a 1/4 galvanizados por inmersion electrolitica. I G




GUARDACABO INDUSTRIAL
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| CARACTERISTICAS | 9 ATRIBUTOS
. Normativas Federal FF-T-276B, tipo lll
- Acero 1{3 bajo ca{'hana t_eftampadt? en frio. Marca Gorila
- Galvanizado por inmersion en caliente.
- Protege contra la deformacion del ojo del cable.
- Recomendado para aplicaciones y condiciones de corresion media
y cargas pesatas.
Los guardacabos son complementos utilizados en estrobos o uniones que incorporen
o DIMENSIONES PESO
cables de acero. CABLE MILIMETROS
e dions = ~y= = = PULGADAS A B c D E F G H KG - o
Estan diseiados para prolongar Ia vida iitil del ojo de los cables de acero, ya que previene - 7\
=z 1/4 219 1.63 1.50 0.88 0.41 0.28 0.06 0.23 0.03 [N\
la deformacion. 5/16 2,50 188 181 106 050 034 008 028 0.05 YN .
3/8 2,88 212 212 112 0.63 0.41 omn 0.39 0,10 / / /,/ A\ NG
7/16 3,25 2,38 2,38 1.25 0,72 0.47 012 0.45 0,16 // // \\ \ S
1/2 - 9/16 3.63 2,75 2,75 1.50 0.89 0.59 015 0.48 0,23 ’/" \
5/8 4,25 3,25 312 175 1,00 0.66 016 0.53 0.34 // / \\\ v\
3/4 5,00 3.75 3,81 2,00 1.22 0.78 0,22 0.69 0,72 B ; / \\\ \\
7/8 5,50 4,25 4,25 2,25 1.38 0.94 0.22 0,78 0.81 A /) // \\ \
1 6,12 4,50 4,75 2,50 1.56 1.06 0.25 0.88 1.43 [ C‘"’/" AV
11/8 -1/14 7.00 512 5,88 2,88 1.81 1.31 0.25 1.25 1.82 [ [l | |
11/4-13/8 9.08 6,50 6,81 3.50 2,25 1.44 0.37 1.29 4,03 L 1,
13/8-11/2 9.00 6,25 712 3.50 2,62 1.56 0.50 113 5,88 \\ 1\ G /' / 2N\
13/4 1219 9.00 8,50 4,50 3,06 1.84 0,50 1.50 8.06 \ \\ | /f// / N
17/8 -2 1512 12,00 10,38 6,00 3.88 2,09 0.50 1.69 12,59 A = /
21/4 17.50 14,00 11,88 7.00 3.88 2,38 0.62 1.62 17.92 \\ -~ _ H
21/2 17.50 14,57 12,80 7.00 4,33 315 0.79 2,24 2790 —
3 21,26 14,57 1299 7.00 4,92 3.54 0.79 2,56 34,15 D

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.




GANCHO GANCHO

) ) Factor de diseiio  5:1
- Guerpo y terminales forjados en acero al carbono con excelentes

Normativas ASME B30.26, Federal FF-T-791B,
propiedades de resistencia a la fatiga. tipo 1, forma 1, clase 4y ASTM
- Cuerpo y terminales de gancho, templados, normalizados y galvanizados F-1145.
por inmersion en caliente. Marca Gorila
- Los ojos ovalados del tensor facilitan el acople de accesorios.
Estan disenados para facilitar el proceso de anadir o liberar tension en un cable de o L DIMENSIONES CEco
ULGADAS
acero. LARGO A B c D E F G H
Existen diversos tipos de t I figuracidn, el resultado serd S g o b
( ! 1 AIVersos Upos ae tensores, pero sea cuai séa cu conrguracion, el resunaao sera 1Vaxa 018 023 041 118 129 1094 708 1es 807 380 015
elmma_ 5/16 X 41/2 0,32 0,27 0.51 1.45 1.47 12,59 8,26 13.66 9,29 4,40 0,20
3/8X6 0.45 0,31 0,55 173 1,69 16,22 10.62 17.51 1.92 5,86 0.40
1/2X6 0,68 0.43 0.70 2,04 212 17.44 173 18,97 1314 6,02 0.75
1/2X9 0,68 0.43 0.70 2,36 212 23,42 1511 24,80 16,53 8,77 0.90
. e 5/8 X6 1.02 0,55 0.90 275 2,85 18.97 13.38 21,02 15,43 5,82 1.35
/H -/ F 5/8 X9 1.02 0.55 0.86 2,77 2,79 24,84 16,14 26,81 18.11 8,70 1.55
3/4X9 1.36 0.68 1.06 3,26 3,22 26,37 17,71 28,74 20,07 8,93 2,20
3/4X12 1,36 0,70 1,06 3,70 3,22 33,18 21,37 35,95 23,62 11,81 2,50
7/8 X12 1.81 0.83 110 3,93 3,74 34,33 22,44 37.0 25,47 12,9 4,0
7/8 X18 1.81 0.78 114 4,33 3,46 46,96 2913 49,21 31,88 1791 4,40
= 1X6 2,27 0.94 1.25 413 4,01 23,81 17,99 26,77 21,06 5,94 3,85
1X12 2,27 0.90 1.29 4,52 3,97 35,70 24,01 38,85 27,04 11.88 515
1X18 2,27 0.94 1.22 4,56 3,97 4783 30,03 50,78 33,07 18.11 6,50
11/4 X 12 2,95 1.41 2,04 7.20 5,51 41,33 29,62 45,07 33,46 19.81 12,55
L 11/2 X12 3,40 1.50 1.88 8,34 5,75 4394 2894 4744 32,44 12,00 12,50
i 11/2X 24 3,40 1.41 1.81 6,49 5,59 64,56 4094 681 44,88 23,81 16,45

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.
Ab Abierto / Ce Cerrado




TENSOR INDUSTRIAL 0J0 0JO TENSOR INDUSTRIAL GANGHO 0J0

T T URTA LA AR L

TENSOR INDUSTRIAL 0J0 0JO TENSOR INDUSTRIAL GANGHO 0J0

Factor de disefio  5:1 Factor de disefio  5:1

- Guerpo y terminales forjados en acero al carbono con excelentes Normativas ASME B30.26, Federal FF-T-791B, . Cuerpo y terminales forjados en acero al carbono con excelentes Normativas ASME B30.26, Federal FF-T-791B,
propiedades de resistencia a Ia fatiga. tipo 1, forma 1, clase 4y ASTM propiedades de resistencia a Ia fatiga. tipo 1, forma 1, clase 4y ASTM

- Guerpo y terminales de ojo, templados, normalizados y galvanizados por F-1145. . Cuerpo y terminales de gancho y ojo, templados, normalizados y F-1145.

inmersidn en caliente. Marca Gorila Marca Gorila

galvanizados por inmersion en caliente.

- Los ojos ovalados del tensor facilitan el acople de accesorios. - Los ojos ovalados del tensor facilitan el acople de accesorios.

DIMENSIONES
e wLL PULGADAS PESO D
LARGO A B c D E F G H I
PULGADAS ® (Ab) (ce) (Ab) (ce) (ce) KG _
174X 4 0,23 0,25 194 794 12,38 8,38 0.81 0,34 1.75 4,00 0,12 DIMENSIONES
5/16 X 41/2 0,36 0,31 13,92 9.42 14,48 9.98 0.95 0,44 2,20 4,50 0.22 I~} WLL PULGADAS PESO
3/8X6 0,54 0,35 1744 11.61 18,22 12,40 1,02 0.51 2,68 594 0,35 LARGO A B c D E F G H | J K L
1/2X6 1 0,50 1994 1394 20,82 14,82 1.41 0.71 3,56 6,00 0,78 PULGADAS (®) (ce) (Ab)  (Cce) (Ab) (Ce) (ce) KG
1/2X9 1 0,50 2472 1618 25,60 17,04 1.41 0.71 3,56 9,00 0,70
1/2 X 12 1 0.50 3223 20,23 3311 211 1.41 071 356 12,00 1.20 3/8X6 0,45 0,38 0,56 228 176 1709 1109 18,04 12,04 113 053 248 610 0,35
5/8 X6 1,59 0,63 2172 15.72 2272 16,72 1,80 0,88 3.90 6,00 1,25 1/2X6 0.68 0.47 0,67 224 213 1819 12,32 1929 13,5 150 0,83 3,03 6,03 0,65
5/8X9 159 0,63 2669 1775 2893 1877 1.80 0.88 4,34 9,00 1.49 1/2X9 0,68 0,47 0,67 240 213 2420 1551 2535 16,65 146 071 300 900 0,84
5/8 X 12 1,59 0,63 3406 22.06 3506 23,06 1,80 0.88 4,34 12,00 1,87 1/2 X12 0,68 0,50 0,65 351 228 31,86 19.86 33,08 21,08 141 0,71 3,56 12,00 1,03
3/4X9 236 075 2324 1724 2450 18,50 2.09 1,00 4,69 9.00 2,09 D/E B/C 5/8 X6 1.02 0,63 090 424 281 2111 1511 2261 1661 180 088 435 603 135 G/H E/F
3/4X12 2,36 0,75 35.64 23,64 36,90 24.90 2,09 1,00 5,09 12,00 278 5/8X9 1,02 0,63 090 394 281 2590 1700 2740 1704 180 0,88 390 900 142
7/8 X12 327 0.88 3670 2470 3820 26720 2.38 125 579 12,00 4,01 5/8 X 12 1.02 0,63 090 423 281 3345 2145 3495 2295 180 0,88 434 1239 198
1X 6 4,54 1,00 2624 20,24 2800 22.00 3,00 143 6,50 6,00 4,37 3/4X6 1,36 0,75 098 5,07 333 2261 16,61 2445 18,45 209 100 512 613 1,91
1X 12 4,54 1,00 3824 2624 40,00 28,00 3,00 143 6,50 12,00 590 3/4X9 1.36 0,75 098 476 3,33 28,07 19.37 29.84 21,02 2,09 100 469 900 209
1X18 4,54 1,00 50,24 3224 52,00 34,00 3,00 143 6,50 18,00 7.40 3/4X12 136 0.75 098 5,04 333 3501 23,01 36,85 24,85 209 100 5,09 1259 296
1X 24 4,54 1,00 62.84 38,84 6460 40,60 3,00 143 6,50 24,00 918 1X6 2,27 1.00 125 571 4,25 2492 1949 2704 2165 3,00 143 650 6,00 4,23
11/4 X 12 6,91 125 4214 3014 44,38 32,38 3,59 1,82 8,49 12,00 9,04 1X12 2,27 1.00 125 6,56 4,25 3765 25,65 40,06 28,06 3,00 143 650 1218 6,30
11/4 X18 691 125 5414 3614 56,38 38,38 3.59 1,82 8,49 18.00 10,81 1X18 2,27 1.00 125 5,83 4,25 48,54 3090 43,00 33,26 3,00 143 650 18,00 6,35
11/2 X 12 973 1,50 4424 3224 4674 3474 4,09 212 9.46 12,00 13,04 1X24 2,27 1.00 125 553 4,25 60,72 3472 64,06 38,06 3,00 143 6,50 24,00 782
11/2 X 18 973 150 5624 3824 5874 4074 4,09 212 9,46 18.00 15,50 L 11/4X12 295 1.25 153 728 4,60 3917 2716 4197 301 354 177 849 12,00 8,62

11/2 X 24 973 1,50 68,86 44.86 71,36 4736 4,09 212 9.46 24,00 18,00 11/4 X 18 2,95 1.25 153 7,67 4,60 5133 33,26 5397 33,26 3,54 177 8,49 18,00 10,43

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado. Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.
Ab Abierto / Ce Cerrado Ab Abierto / Ce Cerrado




TENSOR INDUSTRIAL GRILLETE GRILLETE TENSOR INDUSTRIAL OJO GRILLETE

TENSOR INDUSTRIAL GRILLETE GRILLETE TENSOR INDUSTRIAL 0JO GRILLETE

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

Factor de disefio | 5:1 Factor de disefio  5:1

- Cuerpo y terminales forjados en acero al carbono con excelentes - Guerpo y terminales forjados en acero al carbono con excelentes

Normativas ASME B30.26, Federal FF-T-791B, ) o . Normativas ASME B30.26, Federal FF-T-791B,
propiedades de resistencia a Ia fatiga. tipo 1, forma 1, clase 4y ASTM propiedades de resistencia a la fatiga. tipo1, forma 1, clase 4y ASTM
- Cuerpo y terminales de grillete, templados, normalizados y galvanizados F-1145. - Cuerpo y terminales de grillete y ojo, templados, normalizados y ' F-1145.
por inmersidn en caliente. Marca Gorila galvanizados por inmersion en caliente. Marca Gorila
- Los ojos ovalados del tensor facilitan el acople de accesorios. - Los ojos ovalados del tensor facilitan el acople de accesorios.
DIMENSIONES
o WLL PULGADAS PESO
LARGO A B [ D E F G H |
PULGADAS ® (ce) (Ab) (ce) (Ab) (ce) KG

5/16 X41/2 0,36 0,30 0,47 177 0,93 8,46 12,48 13,78 9.37 4,60 0.25

3/8X6 0.54 0,35 047 220 093 1625 1043 1732 11,60 590 0.40 DIMENSIONES _
1/2X6 1,00 0,47 0,71 2,68 108 1744 150 1890 1292 598 0,70 ° WLL DULGADAS PESO
1/2X9 1,00 0.43 0,63 2,76 116 23,35 14,57 2496 1614 886 0,80 LARGO A s c b c : 5 u | 3 ¢ L
1/2X12 1,00 0,47 063 382 114 2953 1799 3110 1930 1181 1.05 PULGADAS () o) (ab)  (ce) (ab)  (Ce) (ce) KG
5/8X6 1.59 0,55 0.67 3,58 126 1810 12,80 2047 14,80 583 1.20
5/8X9 1.59 0,55 0,73 3,43 126 24,68 1594 2657 1783 878 1.55 3/8X6 054 035 053 228 090 1665 1110 1767 1161 110 051 251 590 040
5/8 X 12 1.59 0,55 0.79 2,52 130 30,05 1874 32,40 20,67 118 170 1/2X6 100 049 066 275 114 1870 12,24 1944 1338 153 078 311 590 0,65
3/4X6 2,36 0.71 094 453 150 20,63 14,84 2295 1717 5,77 190 1/2X9 100 047 062 287 074 2393 1535 2519 16,57 062 072 255 885 0,85
3/4X9 2,36 0.67 0,87 3,94 138 2559 1693 2795 1929 866 215 5/8 X6 159 063 079 390 132 2073 1473 2227 1627 180 0,88 434 6,00 135
3/4X12 2,36 0.69 0.91 4,21 150 3161 1992 3386 2244 1091 240 5/8 X9 159 063 079 389 132 2707 18,07 2861 1961 180 0,88 434 900 169
3/4X18 2,36 0.71 090 433 150 4370 26,42 46,06 2874 1776 310 5/8X12 159 063 079 389 132 33,07 2107 3461 2261 180 088 434 1200 198
G/H E/F 7/8 X12 3,27 0,88 116 5,50 177 34,65 2265 3762 2562 1200 4,26 3/4X6 236 075 097 471 152 2217 1617 24,09 18,09 2,09 100 509 600 205 G/H E/F
X6 4,54 1,00 1.34 6,09 2,05 2382 1782 2718 2118 6,00 4,73 3/4X9 236 075 097 468 152 2857 1957 3049 2149 209 100 509 900 253
1X12 4,54 1,00 1,34 6,09 2,05 3582 2382 3918 2718 1200 6,27 3/4X12 236 075 097 468 152 3457 2257 3649 2449 209 100 509 1200 292
1X24 4,54 1,00 1,34 6,06 2,05 6042 3642 6378 3978 2400 954 3/4X18 236 075 097 471 152 4657 2857 4849 3049 209 100 469 1800 370
11/4X12 6.91 1.22 1.85 7,48 2,87 37.2 253 4173 297 12,00 950 7/8X12 327 088 116 550 177 3568 23,68 3791 2591 238 125 579 1200 414
11/2X12 973 1.50 2,06 8,93 2,81 4076 2876 4568 33,68 1200 14,82 7/8x18 327 088 116 550 177 4815 3015 50,38 32,38 238 125 579 1800 527
11/2X18 973 1.50 2,06 8,93 2,81 5276 3476 5768 3968 1800 1727 1X6 454 100 134 6,09 205 2503 1903 2759 2159 300 143 650 600 454
11/2 X 24 973 1.50 2,06 8,93 2,81 6538 4138 7030 46,30 24,00 1977 1X12 454 100 134 6,09 205 3703 2503 3959 2759 300 143 650 12,00 6,09
13/4X18 12,73 1.75 2,60 9.36 335 5335 3535 5916 4116 1800 24,32 1X24 454 100 134 6,06 205 6163 3763 6419 4019 3,00 143 650 2400 936
2X24 16,82 2,00 283 181 4,30 6930 4587 76,40 52,76 24,01 44,00 11/2X12 973 150 2,06 893 2,81 4250 3050 46,21 3421 4,09 212 946 12,00 1390
- 21/2X24 27.27 2,50 306 1326 444 7297 4897 8218 5818 24,00 7590 11/2X18 973 150 2,06 893 2,81 5450 36,50 5821 4021 4,09 212 946 18,00 16,36
i 23/4X24 34,09 2,75 3,69 1492 419 7475 50,75 8550 6150 24,00 90,45 11/2X24 973 150 2,06 893 281 6712 4312 70,83 46,83 4,09 212 946 24,00 1886 -
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado. Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.

Ab Abierto / Ce Cerrado Ab Abierto / Ce Cerrado




TERMINAL CUNA

i TERMINAL CURA

fa

. Cuerpo fundido en acero, normalizado e inspeccionado por liquidos Normalivas HSTRE B B, Fraara IR =il
penetrantes. Tipo C, cettmcacmn ABS 200_6_ , 11

i 17.7, y guia ABS para la certificacion
- Pasador mecanizado en CNG. -l

- Facil instalacion, no requiere cable guia.

Marca Gorila
Los terminales son utilizados para entregar un punto de union en el extremo del
cable.
Estos productos pueden ser utilizados para el extremo de un cable de una griia,
como tamhbién para instalaciones en cables de acero de una estructura inmobiliaria, e
como de puentes y carreteras. b N fﬁ — CABLE D LMETROS PEso
. e - -5 — N B c D E F G H
Siempre debe ser utilizado con cables de acero que incorporen alma de acero. Vi | el ) =t =
i "~ 3/8 150 81 46 20,5 21 75 36 12 14
i 1/2 177 107 56 25,5 28 10 48 15 2,6
A 5/8 215 128 66 30 34 136 59 20 4
F e 3/4 259 149 75 35 41 115 60 20 5.8
\ 7/8 298 166 90 41,5 44 172 65 22 1
1 325 181 10 50,5 51 182 83 26 13.5
‘ 11/8 370 205 12 57 56 200 90 30 20,5
11/4 410 225 126 63,5 65 220 97 33 28,5
@) ‘ 13/8 480 264 156 63,5 70 250 14 40 40
‘ N4 ————— 11/2 520 285 165 70 75 294 128 44 49
- 15/8 618 310 176 76 76 310 124 45 7

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.




TERMINAL PRENSADO GRILLETE TERMINAL PRENSADO CERRADO
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TERMINAL PRENSADO GRILLETE TERMINAL PRENSADO CERRADO

CARACTERISTICAS

ATRIBUTOS

CARACTERISTICAS €9 ATRIBUTOS
. . . Normativas ASME B30.26 .
- Forjado en caliente en acero al carbono para prensado en frio, tratado Federal RRS-550D tino C . Forjado en caliente en acero al carbono para prensado en frio, tratado Normativas ASME B30.26 _
térmi t lizad y redera PO % i ’ y Federal RRS-550D tipo C.
ermicamente, normalizado. Marca Gorila térmicamente, normalizado. N ol
- Tirantes con eficiencia del 100%.

- Tirantes con eficiencia del 100%.
- Solo deben ser utilizados con cables de acero con alma de acero, ya
sean: 6x7, 6x19, 6x37 o 6x41.

- Solo deben ser utilizados con cables de acero con alma de acero, ya
sean: 6x7, 6x19, 6x37 o 6x41.

H
{ o DIMENSIONES PESO
— CABLE MILIMETROS
PULGADAS A B C D E F G H KG
o DIMENSIONES PESO A A

CABLE MILIMETROS B B 1/2 175.5 1461 50.8 26,9 108 249 14 21.8 0.6
PULGADAS A B o] D E F G H I KG 4/7 220 184,2 60,5 31,8 1349 31,8 15.5 28,7 1.3
E 5/8 220 184,2 60,5 31,8 134.9 31,8 17 28,7 1.3

1 393 340 94 50,5 215 50,3 27 50 69 8 E 1 345 293 93 52 215 50.3 27 43 5

11/8 440 381 103 57 243 57 30 57 79 12 11/8 382 324 102 58,5 243 57 30 51 7
11/4 485 420 115 63,5 270 64,3 34 64 88 16 11/4 431 366 115 65 270 64,3 34 57 Ml
13/8 512 447 115 63,5 295 7 37 64 88 18 \':( ]:‘/ [ j \\ [ 13/8 458 393 115 65 295 VAl 37 57 13
11/2 586 506 140 70 325 783 405 77 m 26 \ ) \ )i ) | | 11/2 51 432 72 72 325 78,3 40,5 65 17

Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado. N |:| \]?|;_ Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.




TERMINAL VACIADO GRILLETE TERMINAL VACIADO CERRADO

TERMINAL VACIADO GRILLETE TERMINAL VACIADO CERRADO

Foriad lient | carb do en frio. tratad Normativas ASME B30.26
= Forjadao en caliente en acero al caroono para prensaao en 1rio, trataao y Federal RRS-550D tipo C. Normativas ASME B30.26

. . - Forjado en caliente en acero al carbono par: /] 1 frio,
termicamente, normalizado. Marca Gorila ; l . 0o para prensado en frio, tratatlo y Federal RRS-550D tipo C.
termicamente, normalizado.

- Tirantes con eficiencia del 100%. Marca Gorila
. Solo deben ser utilizados con cables de acero con alma de acero, ya - Tirantes con e ﬂc’f"’_"”"’ del 100%.
sean: 6x7, 6x19, 6x37 0 6x41. - Solo deben ser utilizados con cables de acero con alma de acero, ya
sean: 6x7, 6x19, 6x37 o 6x41.
=] DIMENSIONES PESO
CABLE MILIMETROS =] DIMENSIONES PESO
PULGADAS A B C D E F G KG CABLE MILIMETROS
E PULGADAS A B (o} D E F G KG
5/16 - 3/8 113.8 57.2 44,5 20,6 20,6 12,7 381 0.6 E D
7/16 -1/2 141,2 63,5 50,8 25,4 25,4 14,2 47,8 1 — 7/16 -1/2 138 63,5 17.5 29,5 50,8 14,2 22,4 0.7
9/16 -5/8 171.5 76,2 63,5 30,2 31,8 17.5 57.2 16 A c 9/16 - 5/8 163 79 20,5 35 67 18 25,5 11
3/4 2017 88,9 76,2 351 381 20,6 66,5 2,6 L __ 3/4 194 90 27 42 76 18 25,5 1.9
7/8 235 101,6 88,9 1,4 44,5 23,9 79.5 4,4 D m 7/8 227 106 35,5 475 92 25 38 3.3
1 268,2 14,3 101,6 50,8 50,8 28,7 95,3 7 1 250 12 35 58 104 29 44,5 4.8
11/8 300 127 17.3 57,2 57,2 31,8 104.,6 9.8 \ 11/8 284,5 133 39,5 63,5 114.5 32 51 6,5
11/4-13/8 335 1397 127 63,5 63,5 381 1207 141 11/4-13/8 315 146 45 70 127 38,5 57 9
11/2 384 152,4 152.4 69,9 76,2 41,4 136.7 214 / A 11/2 354 150 49,5 81 157.5 42 60 13,2
15/8 412,8 1651 1651 76,2 76,2 44,5 1461 24,9 15/8 384 165 54 82,5 146 44,5 70 16,3
13/4-17/8 463,6 190.5 177.8 88,9 88,9 50,8 1651 37,2 | \ / V 13/4-17/8 438 190.5 55,5 95 171,5 51 76 26
2-21/8 5461 215,9 228,6 95,3 101,6 57.2 177.8 581 / \ / 2-21/8 495,5 216 62 m 194 57 82 36
21/4-23/8 596.,9 228,6 254 108 14,3 63,5 196.9 75,7 / B 21/4-23/8 536,5 228,5 67 127 216 63,5 82,5 48
21/2-25/8 6477 2477 273 120,7 127 73,2 215,9 14,3 \ / / 21/2-25/8 597 2475 79 139.5 241,5 73 101,5 64
23/4-27/8 692,2 279.4 279.4 127 133,4 79.2 228,6 1429 | | 23/4-27/8 6445 279.5 79 158.5 273 79 124 100
3-31/8 736,6 304.,8 285,8 133,4 146, 85,9 241,3 172,4 \_ » / 3-31/8 686 305 82,5 171.5 292 86 133,5 125
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado. IT| F G Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado.




DESTORCEDOR CADENA 0JO OVALADO - 0J0 REDONDO

(2 ATRIBUTOS

- Forjado en caliente, templado y normalizado. oDl L

pesTORCEDORES )

i Normativa ASME B30.26 y Federal RR-C 271,
- Galvanizado por inmersion en caliente. tipo VII, clase 2.
. ’ : : 59 " Marca Gorila

Son ideales para impedir que una maniobra genere torsion al momento que éstas

se encuentran suspendidas en el aire.

Nuestros destorcedores estan fabricados con acero forjado y galvanizades para

impedir Ia oxidacion y corrosion. b e

N
| ’,/ N
J E \\ K\ //“ /

4 ) H ﬁ:*\
o WLL DIMENSIONES PESO | /el N /o

PULGADAS f “(Diﬂr\\ \ |
PULGADAS ® A B c D E F G H [ 3 KG T | L
3/8 1.02 200 094 125 100 175 100 050 344 250 188 0.24 B [ |
1/2 1.63 250 131 150 125 225 131 063 425 319 244 05 [ Y )
5/8 2,36 300 156 175 150 275 150 075 513 3,88 294 095 — — -
3/4 3,27 350 175 200 175 325 188 088 578 494 346 140 —
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado c




DESTORCEDOR 0JO - GRILLETE DESTORCEDOR 0J0 - 0JO

DESTORCEDOR 0J0 - GRILLETE DESTORCEDOR 0J0 - 0J0

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

. . . Factor de diseiio  5:1 . i . Factor de disefio  5:1
- Forjado en caliente, templado y normalizado. . - Forjado en caliente, templado y normalizado. -
Galvanizad ) . lient Normativa ASME B30.26 y Federal RR-C 271, Galvanizadh i L Jient Normativa ASME B30.26 y Federal RR-C 271,
- Galvanizado por inmersion en caliente. tipo VIl clase 1. - balvanizado por inmersion en caliente. tipo VII, clase 1.
Marca Gorila Marca Gorila
A
c o
D
» e wLL DIMENSIONES PESO
E @ PULGADAS
§ PULGADAS (t) A B c D E F G H KG
cu'..’ 1/4 0.39 126 063 071 091 071 074 295 17 0.10
8 e WLL DIMENSIONES PESO . 5/16 0,57 157 083 096 114 083 039 354 205 015
/ 3/8 1,02 204 087 122 096 106 047 433 173 0,30
= PULGADAS (1) S S S S S b e e : 172 1,63 248 130 140 200 130 060 540 315 055
1/4 039 134 067 073 079 070 039 094 031 087 024 271 088 165 00 g p 5/8 2,36 295 157 165 220 150 071 661 394 115
5/16 057 165 079 096 0.83 083 054 118 035 091 031 315 091 173 015 3/4 3.27 307 181 197 244 189 087 730 433 165
3/8 102 201 110 118 098 0,24 067 146 041 106 039 382 110 217 0,30 7/8 4,54 398 213 213 287 213 094 818 495 255
1/2 163 256 152 145 126 134 067 169 060 152 051 470 126 263 0,60 1 5,86 449 220 205 319 228 118 945 567 390
5/8 236 300 157 163 157 154 087 209 059 154 063 570 154 319 120 11/4 8,18 553 236 303 366 291 137 102 670 765
3/4 327 350 2,00 197 177 185 102 256 079 165 075 628 441 430 165 11/2 20,54 700 445 406 598 394 220 1752 10,04 17.80
Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado i % (o] E Dimensiones y pesos aproximados, producto certificado
E




En esta seccion encontraras criterios para conocer mas acerca de los accesorios para izaje,
consejos para prolongar Ia vida itil, como también informacion técnica de los productos.
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RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD CANCAMO MECANICO

I RECOMENDACIONES PARA SOLDAR CANCAMO SOLDABLE

CANCAMO
MECANICO

Es importante que leay comprenda las instrucciones

y procedimientos antes de ejecutar un izaje.

Si no se selecciona el producto adecuado, o se
estiba mal, la carga puede caer. Si la carga cae,
puede causar lesiones graves a las personas,
incluso la muerte, y danos a la propiedad.

+ Siempre inspeccione el cancamo antes del uso.
* Nunca utilice cancamos con desgaste, mellas, ojo
deformado, torcidos, etc.

No modifique, corte, solde o desgaste los cancamos
de rosca.

Nunca exceda el limite de carga de trabajo (WLL).

* En cargas angulares, la linea de fuerza siempre debe
ser aplicada en la misma linea del ojo del cancamo,
nunca perpendicular a este. (Figura 2)

Los cancamos mecanicos se deben atornillar hasta
que el hombro tope completamente con la superficie.
Estos cancamos estan disenados para ser utilizados en
perforaciones roscadas.

- En cancamos regulares es importante asegurar el
apriete de la tuerca.

Recuerde siempre que el angulo de izaje disminuye
la capacidad de carga. Antes de levantar, es importante
reducir la carga de trabajo del cancamo, dependiendo
del angulo de carga.

* Levante la carga con suavidad, evitando tirones, los
levantes bruscos pueden generar sobrecarga.

Para conseguir un apriete correcto en cancamos con
tuerca, regular o con hombro, la parte lisa del vastago
y parte de la rosca, debe quedar en el interior de la
perforacion. En caso contrario, se debe agregar tantas
golillas o arandelas como sea necesario hasta el apriete.
(Figura 1)

FIGURA 1
I ]
[]D]j \Arandelas
FIGURA 2
Linea de Fuerza Linea de Fuerza
Incorrecto Correcto
FIGURA 3
(/} %\\\
=
1
—H—
FIGURA 4

Si el largo de la rosca es mayor al espesor de la superficie, para fijar el cAncamo es necesario utilizar dos

tuercas. (Figura 3)

Si la perforacién es roscada, la profundidad debe ser equivalente 2,5 veces el diametro del cAancamo y nunca
menor a 2. Para asegurar el cAncamo, utilice tuerca como contra-tuerca. (Figura 4)

CANCAMO

SOLDABLE

DIRECCION DEL ESFUERZO
/

o /
~

/

ANTES DE LEVANTAR VERIFIQUE EL
ANGULO DE CARGA

/

NUNCA TOME CARGA CON
LA PUNTA DEL GANCHO

K

~

/ EL GANCHO DEBE RECIBIR
CARGAENELCENTRO DE LA
GARGANTA

9 J

PUNTOS DE INSPECCION

Desgaste

/ Pivoteo

Soldadura
\_ J

El cancamo soldable esta disenado para ser instalado solo en
superficies de acero, la superficie que soportara el cancamo debe
tener el espesor y la resistencia adecuada para soportar la carga.

* Inspeccione regularmente el cAncamo y la soldadura de la base. No
utilice si tiene grietas, mellas, deformacion, corrosion, etc.

* La carga se debe aplicar siempre en la direccion de pivoteo.

- La carga puede caer si el cancamo no esta correctamente soldado. Si
la carga cae, puede causar lesiones graves a las personas, incluso la
muerte y danos a la propiedad. Nunca exceda la carga de trabajo.

* La soldadura debe ser ejecutada por un soldador calificado y bajo los
estandares de la American Welding Society y/o los requerimientos de la
American Society of Mechanical Engineers.

* Las recomendaciones para el procedimiento de soldadura son aplicables
en caso de practicarse en placas de acero de mediano a bajo carbono.
Para soldar otros aceros, se debe desarrollar un procedimiento especial.
- La soldadura debe tener una resistencia minima a la tension de 3.175
kilos por milimetro cuadrado, segun AWS A5.1 E-7018. Antes de soldar,
verifique las recomendaciones del fabricante del electrodo.

* Limpie la superficie y coloque el cancamo soldable en el punto donde
serd soldado. La base del cancamo debe asentar correctamente en la
superficie, estar limpia y libre de grasa, pintura, escoria, etc.

* Llene completamente el espacio entre el cancamo soldable y la superficie.
El perfil de la soldadura debera estar de acuerdo con AWS.

- Haga un minimo de dos pasadas de soldadura para asegurar una
penetracion adecuada en la base del cancamo soldable. Suelde la base
del por ambos lados y en toda su extension.

- El cordén de la soldadura debe ser continuo, sin agujeros, fisuras o
pliegues. Se recomienda inspeccionar la soldadura con liquido penetrante.
Si requiere reparacion, esmerile la seccion defectuosa antes de volver a
soldar.

* La soldadura se debe enfriar lentamente. Verifique que la argolla del
cancamo pivotee libremente en 180°.

ANGULO DEL CARGA
PLANO VERTICAL NOMINAL %
0°-5° 100%
6° - 15° 55%
16° - 90° 25%



RECOMENDACIONES DE USO CANCAMO MULTIDIRECCIONAL I RECOMENDACIONES DE USO CANCAMO MULTIDIRECCIONAL

CANCAMO

CANCAMO

MULTIDIRECCIONAL MULTIDIRECCIONAL

El cancamo multidireccional es excelente, rapido y seguro para levantar matrices, moldes, planchas, etc. La e ™\
ventaja de rotar en 360° y pivotar en 180° brinda un gran campo de aplicacion. El perno allen, grado 8 cumple con
ASTM A 574.

La base del cancamo debe quedar 100% apoyada y firme a la superficie. No utilice arandelas entre la base del
cancamo Y la superficie. Antes de instalar, revise que las roscas receptoras no tengan dafos, que estén libres de
grasa, aceite o suciedad. Después de instalado, verifique que el cancamo rote y pivotee libremente.

El perno debe apretarse con el torque indicado en la tabla. Revise periddicamente el apriete del perno.
Inspeccione antes de usar, si el cancamo no pivotea libremente o alguna de sus partes, tiene senales de desgaste,
corrosion, deformacion, etc., retire de servicio. Nunca exceda la carga de trabajo. No repare ni modifique ninguna
de sus partes.

Para el cancamo, el esfuerzo no es simplemente el peso total de la carga dividido por el nUmero de cancamos. La
fuerza resultante puede ser significativamente mayor dependiendo del angulo de levante y la distribucion del peso.

PIVOTEO EN 180°

LINEA DE FUERZA
LINEA DE FUERZA

//

* ASTM A-563 (A) Grado D tuerca hexagonal gruesa;
(B) Grado DH tuerca hexagonal estandar; SAE grado 8
tuerca hexagonal estandar.

* La profundidad de la perforacion roscada no debe ser
inferior a 1 1/2 veces el largo de la rosca del cancamo.
* La perforacion debe estar a 90° en relacion a la
superficie de la pieza.

© Si se instala en metal blando como aluminio se
recomienda no dejar el cadncamo instalado por largos
periodos debido a la corrosion.

* La base del cancamo debe quedar 100% apoyada
firmemente a la superficie.

* No utilice arandelas entre la base del cancamo vy la
superficie.

* Antes de instalar revise que las roscas receptoras

* Después de instalado, verifique que el cancamo rote y
pivotee libremente.

* El perno debe apretarse con el torque indicado en la tabla.
Si el perno no se ajusta correctamente, el esfuerzo puede
rebanar los hilos.

* Revise periddicamente el apriete del perno. Evite generar
impactos al levantar.

 Siempre inspeccione antes de usar. Si el cAncamo no gira,
pivotea libremente o alguna de sus partes tiene sefiales de
desgaste, corrosion, deformacion, etc., debe ser retirado de
servicio.

* Nunca exceda carga de trabajo.

* No repare ni modifique ninguna de sus partes.

* El angulo de carga reduce la capacidad de carga de los
cancamos.

ROTACION 360°

J

N

NUNCA APLIQUE CARGAEN LA
PUNTA DEL GANCHO

APLICACIONES INCORRECTAS

)

-

7Y

LINEA DE FUERZA

LINEA DE FUERZA

no tengan dafios y que estén limpias, libres de grasa, N
. . ANGULO MINIMO PERMITIDO 30° DEL PLANO HORIZONTAL
aceite o suciedad. CORRECTO INCORRECTO
(%)
S
§ ANGULO DE NUMERO DE PESO DE LA CARGA ACTUAL
g‘: LEVANTE CANCAMOS CARGA't APLICADA AL CANCAMO t
S 90° 4 1 0.25
< 80° 4 1 0.26
70° 4 1 0.27
60° 4 1 0.29
50° 4 1 0.33
40° 4 1 0.39
30° 4 1 0.50
20° 4 1 073 = ¢




INSTALACION CLIP INDUSTRIAL SIMPLE LINS TALACION CLIP INDUSTRIAL DOBLE

ACCESORIOS

CLIP INDUSTRIAL
SIMPLE

- Instale la base de la abrazadera en el extremo
vivo del cable, y el perno U en el extremo muerto
del cable.

- Doble el tramo del cable correspondiente, coloque
la primera abrazadera al final del extremo muerto y
aplique el torque recomendado.

- Instale la segunda abrazadera lo mas cerca del
guardacabo (si corresponde) y aplique un leve
apriete a los pernos, sin llegar al torque final.

* Distribuya las abrazaderas indicadas. Antes de
aplicar el torque final, aplique leve tension al cable.

+ Si utiliza una polea en reemplazo de guardacabo,
agregue una abrazadera mas. Asegurese que la
distancia entre abrazaderas sea uniforme.

- Empalme de dos tramos de cable utilizando
ojos con guardacabo.

- Empalme de dos tramos de cable en paralelo.
El traslapo debe utilizar el doble de cable que el
empalme con ojos. La base de la abrazadera debe
instalarse en el extremo vivo, como lo muestra la
figura.

Si se utiliza un numero de abrazaderas mayor al
indicado en la tabla, el doblez debe incrementarse
en la misma proporcion.

El torque sefialado en la tabla supone cables secos
y limpios, libres de grasa y lubricacion.

-

g EXTREMO VIVO =i

——

e

DAL IR T () AT, () PR [ PEREAE,
o i oca e e Qe OO M

DOBLADO HACIA ATRAS

[ e |

[— EXTREMO MUERTO—.I

——

L—EXTREMO MUERTO it

f—t— EXTREMOVIVO =it~

CLIP INDUSTRIAL
DOBLE

’k EXTREMO MUERTO gt <t EXTREMO VIVO ———

CARGA g
- N %

———

& &
CARGA
——— EXTREMOVIVO ——mI-w—EXTREMO MUERTO

* Haga coincidir las bases con el extremo vivo y muerto
del cable.

Doble el tramo de cable que corresponda, coloque la
primera abrazadera al final del extremo muerto y aplique
el torque recomendado.

- Instale la segunda abrazadera lo mas cerca posible del
guardacabo (si corresponde). Aplique una leve tension,
sin llegar al torque final.

- Distribuya las abrazaderas indicadas. Antes de aplicar
el torque final, aplique leve tension al cable.

La aplicacion del ojo con polea es similar a la
abrazadera simple. Se debe adicionar una abrazadera.

- Empalme de dos tramos de cable utilizando ojos
con guardacabo.

- Empalme de dos tramos de cable en paralelo. El
traslapo debe utilizar el doble de cable que el empalme
con ojos. La base de la abrazadera debe instalarse en
el extremo vivo, como lo muestra la figura.



S
e
=]
(7]
E
QO
<

IMPORTANTE GLIPS INDUSTRIALES

l IMPORTANTE GANCHOS & CONECTORES

CLIPS
INDUSTRIALES

El indice de eficiencia en empalme de cable se basa en la resistencia a la ruptura del cable. El indice de
eficiencia en empalme de ojos con guardacabo, con abrazaderas desde 1/8” hasta 7/8”, es aproximadamente
del 80% solo, y para tamarnos de 17 a 3 1/2”, del 90%.

El nimero de abrazaderas que se indica en la tabla se refiere a cables RRL o RLL, construccion 6X19, 6X36
AF 0 AA.

Si la abrazadera se utiliza en construccion Seale de alambres externos gruesos, similar al 6X9, de 1” 0 mas,
emplee una segunda abrazadera.

La utilizacién de una segunda abrazadera también se debe considerar en el caso de los cables anti giratorio
RRL, construccion 8X19, IPS, XIP, diametro de 1 1/2” 0 menos, y anti giratorio RRL, construccion 19X7, IPS,
XIP, de 1 3/4” 0 menos.

Para obtener el par maximo de torque en el apriete de las tuercas, en cualquier modelo de clips, se recomienda
limpiar y lubricar las roscas.

GANCHOS

Y CONECTORES

Es importante conocer las abreviaciones y términos asociados para identificar la
capacidad de carga de cada producto. Esto permitird respetar las condiciones
de diseno del producto para un trabajo seguro. Los términos mas comunes para
identificar la capacidad de carga son los siguientes:

SWL Carga de trabajo segura
WLL Carga de trabajo limite
BLL Carga de ruptura

Nunca exceda la carga de trabajo segura (SWL), o carga de trabajo limite (WLL).
Ambas indican los esfuerzos maximos permitidos para una maniobra segura.

Jamaés utilice la carga de ruptura (BL). Esta solo debe servir como patrén para
medir el factor de seguridad.

La carga de ruptura (BL) se calcula en base al esfuerzo promedio obtenido en
laboratorio con una maquina para pruebas de traccidén. Esta medicion se determina
utilizando fuerza en linea recta, temperatura ambiente, velocidad controlada y una
fuerza aplicada hasta la ruptura.

Deseche los ganchos que presenten una abertura mayor en la garganta al 15%,
deformacién mayor a 10° o desgaste mayor al 10%.

Los ganchos estan disefiados para soportar carga en el centro de su garganta.
Vigile que el gancho se mueva libremente en el componente del punto de elevacion
para que el peso de la carga se ejerza desde este punto.

No someta nunca la punta del gancho a fuerza de elevacion. Hacerlo provoca la
destruccion prematura del gancho.

Si el producto esta expuesto continuamente a vapor de agua (dulce o salada),
vapores quimicos, inmersion prolongada en agua salada, acidos o causticos, su vida
util y resistencia se vera afectada en el tiempo.

La resistencia de disefio no es aplicable cuando el producto ha sido modificado.

Cuando coloque la maniobra en el gancho siempre tiene que quedar alojada en el
centro de la garganta, de lo contrario puede salirse y dejar caer la carga ocasionando
accidentes graves y pérdidas materiales.



ACCESORIOS

IMPORTANTE GRILLETES

IMPORTANTE GRILLETES

GRILLETES

Antes de utilizar el producto, lea atentamente las
instrucciones para familiarizarse con sus caracteristicas
técnicas y los riesgos en caso de manipulacion
inadecuada o abuso. El producto se debe utilizar de
manera correcta, segura y para lo que fue creado. La
manipulacion inadecuada o abuso del producto puede
causar deformacion de alguna de sus partes, ruptura
y/o la caida violenta de la carga provocando graves

RESISTENCIA

Esimportante conocer las abreviaciones y términos asociados
para identificar la capacidad de carga de cada producto. Esto
permitira respetar las condiciones de disefio del producto
para un trabajo seguro. Los términos mas comunes para
identificar la capacidad son los siguientes:

Nunca exceda la carga de trabajo segura (SWL), o carga de
trabajo limite (WLL).

Ambas SWL Carga de trabajo segura

WLL Carga de trabajo limite
BLL Carga de ruptura

indican los
esfuerzos maximos
permitidos para una
maniobra  segura.
Jamas utilice la carga de ruptura (BLL). Esta solo debe servir
como patron para medir el factor de seguridad.

La carga de ruptura (BLL) se calcula en base al esfuerzo

accidentes personales y dafos a la propiedad.

El personal que participa en las operaciones de carga
debe mantenerse alejado de la linea de fuerza de dicha
carga, cuando se encuentra suspendida. Todas las
operaciones de levante deben ser conducidas de tal
manera que, en caso de existir alguna falla del equipo,
nadie resulte lesionado. Desde el punto de vista de la
seguridad, éste es un factor esencial.

promedio obtenido en laboratorio con una maquina para
pruebas de traccion. Esta medicién se determina utilizando
fuerza hasta la ruptura en linea recta a temperatura ambiente
y velocidad controlada.

Se debe considerar una reduccion de la resistencia cuando el
producto es sometido a condiciones extremas de temperatura.
So6lo en este caso es necesario reducir la carga de trabajo
dependiendo del tiempo de exposicion y la temperatura.

Si el producto esté expuesto continuamente a vapor de agua
(dulce o salada), vapores quimicos, inmersion prolongada en
agua salada, acidos o causticos, su vida util y la resistencia
se vera afectada en el tiempo.

La resistencia de disefio no es aplicable cuando el producto
ha sido modificado de algin modo.

Reduccion de carga para GRILLETES LIRA o GRILLETES RECTO con pasador
roscado, perno con tuerca, o pasador con chaveta

0° axial

ANGULO DE LA CARGA LATERALA LA CARGA DE TRABAJO
45° del eje LINEA DE FUERZA AXIAL DEL GRILLETE LIMITE (WLL)
CARGA APLICADA DE 0 A 5° DEL EJE (AXIAL) 100% DEL WLL AXIAL
CARGA APLICADA DE 6° A 45° DEL EJE 75% DEL WLL AXIAL
Q90° del eje

tuerca.

CARGA APLICADA DE 46° A 45° DEL EJE

50% DEL WLL AXIAL

Los grilletes simétricamente cargados con dos eslingas o estrobos, en un angulo
maximo de 120°, pueden ser utilizados a plena carga de trabajo. *Para esta aplicacion
s6lo esta permitido utilizar Grilletes Lira con pasador roscado, o pasador de perno con

GRILLETES

Lo grilletes Gorila son sometidos a rigurosos controles
de calidad para garantizar productos de alto estandar.
Todos los productos son suministrados con certificacion
de carga y calidad por lote de produccion, segun norma
chilena 44 ,43 y 17025. Las pruebas, de alta precision,
son realizadas en laboratorio propio. En ellas se utiliza
un banco de prueba hidraulico de 200 toneladas,

controlado electrénicamente por computador, calibrado
por SGS segun norma ISO/IEC 17025 y certificado por
Bureau Veritas bajo norma NR320 DCN RO1E.

Al hacer su pedido, usted puede solicitar certificacion
individual a plena carga, para lo cual se considera un
costo adicional.

El producto debe ser inspeccionado cada vez antes de su uso

Revise los productos periodicamente para ver si
existen danos visibles, como: quebraduras, desgaste,
deformacién, bordes filosos, corrosion, etc. Las
inspecciones periddicas ayudan a determinar si es
necesario sustituir un producto y asi reducir los riesgos.
Recuerde que la pérdida del disefio original produce
concentraciones de fuerza y, por lo tanto, disminucién
de capacidad del producto.

Debido a la diversidad de usos que se les puede
dar a los productos, las recomendaciones para
los procedimientos de inspeccion y frecuencia de
inspeccidn son muy variables. Los mejores resultados
se logran cuando existe personal calificado que basa
sus decisiones en informacion tomada de manuales y
experiencia de uso en el area. Mantenga un registro
de revisiones para ayudar a determinar con precision
los problemas y asegurar intervalos regulares de
inspeccion.

Destruya los articulos que han sido catalogados con
algun defecto, pues éstos podrian ser utilizados por
alguien que no esté al tanto del dafio existente. Seria
muy dificil detallar en este catalogo toda la gama de
posibles dafos y malos usos asociados al producto.
En cambio, se presentan a continuacion algunas
indicaciones utiles para su uso seguro:

+ Si utiliza grilletes con pasador roscado, examine que
el pasador esté completamente atornillado y apretado.
Lo mismo para los grilletes con pasador con perno
tuerca y chaveta. La tuerca debe estar enroscada hasta
el final y la chaveta correctamente

doblada, con los extremos torcidos hacia lados
opuestos.

+ Instale los componentes en forma adecuada.

+ No manipule carga por encima de la gente.

+ La fuerza debe aplicarse en el pasador y la parte
superior del cuerpo del grillete, nunca aplique carga
desde los costados.

+ Evite impactos, tirones y balanceos, pues estos
podrian exceder la carga limite de trabajo. Recuerde:
un golpe aumenta considerablemante la carga estética.
+ Todos los elementos complementarios al producto,
tales como ganchos, tensores, eslabones, cancamos,
cables, cuerdas, etc., deben ser de resistencia
equivalente o superior.
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IMPORTANTE GRILLETES

IMPORTANTE TENSORES INDUSTRIALES

GRILLETES

Los Grilletes tienen diversas aplicaciones, dependiendo de su forma y tipo de pasador.

LIRA/RECTO

CON PASADOR Y CHAVETA

Se utiliza generalmente en
aplicaciones de fijacidén, suspension
0 izaje, siempre y cuando la fuerza
se aplique en linea al centro de
gravedad del grillete. Los Grilletes
con pasador y chaveta no deben ser
utilizados en aplicaciones con carga
lateral o en angulo.

IMPORTANTE

LIRA/RECTO

PASADOR ROSCADO

Se utiliza en aplicaciones similares al
pasador con chaveta, con la ventaja
de ser indicado para aplicaciones
donde existan esfuerzos en angulo.
En aplicaciones con linea de fuerza
viva 0 enganches corredizos, es
importante verificar que el pasador
no gire mientras esté en servicio.

- Si utiliza estrobos, se recomienda utilizar ojo con guardacabo para proteger el ojo.

- Nunca debe colocar el ojo del estrobo en accesorios con didmetro o ancho inferior

al del cable del estrobo.

- Nunca debe cargar el estrobo o eslinga en un gancho o accesorio con diametro o

ancho mayor al 50% de la longitud del ojo.

- Utilice golillas separadoras en ambos

lados del pasador para evitar que el

grillete quede descentrado.

Correcto

Incorrecto

J

LIRA / RECTO PASADOR PERNO
TUERCAY CHAVETA

Es idoneo para todas |las
aplicaciones anteriores, pero su
uso mas comun y recomendado
es en instalaciones permanentes o
de largo plazo, también en lineas
vivas 0 corredizas. En especial
es apropiado en los casos en que
exista riesgo de que la carga pueda
girar el pasador del grillete.

\\» Correcto Incorrecto A//

- En un enganche en lazo, el pasador del grillete debe

quedar instalado en el ojo del estrobo o eslinga.

TENSORES

INDUSTRIALES

Informacion Técnica

Los tensores se deben utilizar solo para traccion en linea recta.

Si utiliza tensores grillete-grillete, asegurese de que el pasador esté correctamente instalado y asegurado.

Todos los elementos complementarios utilizados en la linea de fuerza, tales como grilletes, ganchos, cadenas,
cables de acero, cuerdas, cabos, eslabones, etc., deben tener caracteristicas de resistencia similar o superior.

Revise los productos periodicamente. Si observa quebraduras, mellas, desgaste, deformacién, corrosion ex-
cesiva, etc., reemplacelos.

Recuerde que la pérdida del disefio original genera concentraciones de fuerza, disminuyendo la capacidad para
el cual fue disefado.
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